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OGOLNA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA
| ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH (ST)

ST B 00.00.00
I. CZESC OGOLNA.

1. Roboty towarzyszace i tymczasowe.

W pojeciu Rozporzgdzenia Ministra Infrastruktury z dnia 02.04.2004r Dz. U. Nr 202 poz. 2072
przewiduje sie wykonywanie robdt towarzyszacych i tymczasowych — rusztowania, ogrodzenie placu
budowy.

2. Informacije o terenie budowy.

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia terenu budowy w okresie trwania realizacji
zaméwienia, az do zakonczenia i odbioru koncowego robo6t. W czasie wykonywania rob6t Wykonawca
dostarczy, zainstaluje i bedzie utrzymywaé wszystkie tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce. Fakt
przystgpienia do robdét Wykonawca obwiesci publicznie przed ich rozpoczeciem w sposob uzgodniony
z Zamawiajgcym oraz przez umieszczenie, w miejscach i ilosciach uzgodnionych przez Zamawiajgcego tablic
informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie zatwierdzona przez Zamawiajgcego. Tablice informacyjne beda
utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caty okres realizacji robét.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie

i przyjmuje sie, ze sg skalkulowane w wycenie ofertowej.

2.1. Organizacja robé6t budowlanych:

Wg zasad BHP, p.poz. oraz harmonogramu robét.

2.2. Zabezpieczenie interes6w 0so6b trzecich:
Zabezpieczenie interesOw o0séb trzecich zapewnione zostanie poprzez odgrodzenie maszyn
i urzgdzen posiadajgcych wszelkie niezbedne oznakowania i dopuszczenia oraz poprzez odgrodzenie terenu

budowy tasmg znakowg przez Wykonawce.

2.3. Ochrona srodowiska:
Wykonawca podczas prowadzenia robét ma obowigzek stosowac¢ sie do przepiséw zawartych

w ustawie z dnia 27.04.2001r. — ,Prawo ochrony srodowiska”, a w szczegdélnosci:
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- utrzymywacé w nalezytym stanie teren budowy;

- podejmowac¢ wszelkie kroki majgce na celu unikniecie uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb trzecich lub
wlasnosci, a wynikajgcych ze skazenia, hatasu lub innych zjawisk powstatych w nastepstwie realizacji
zaméwienia na terenie i wokot terenu budowy;

- zachowac¢ srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdéw wodnych
pytami, zawiesinami, substancjami toksycznymi, organicznymi i niebezpiecznymi dla srodowiska wodnego;
- zachowa¢ srodki ostroznosci zwigzane z mozliwoscig powstania pozaru;

- tumi¢ hatas;

- na biezgco wywozi¢ oraz utylizowac gruz i odpady niebezpieczne zgodnie z odrebnymi przepisami.
Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie i przyjmuje sie,

ze sg skalkulowane w wycenie ofertowe;.

2.4. Warunki BHP:

Wykonawca podczas realizacji zamOwienia ma obowigzek przestrzegania przepiséw
Bezpieczenstwa i Higieny Pracy, a w szczeg6lnosci ma zadbac o to, aby pracownicy nie wykonywali pracy
w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych, a takze, aby posiadali odpowiednig odziez ochronng. Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat
wszelkie urzadzenia sanitarne, socjalne oraz zabezpieczajgce dla zapewnienia bezpieczenstwa wokot
terenu budowy. Ponadto Zamawiajgcy stawia wymdg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie
z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003r. Dz. U. Nr 47 poz. 401 z dnia 19.03.2003r.
w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania rob6t budowlanych.

Wszystkie koszty wynikajgce z zapiséw niniejszego punktu nie podlegajg odrebnej zaptacie

i przyjmuje sie, ze sa skalkulowane w wycenie ofertowej.

2.5. Zaplecze dla potrzeb wykonawcy:
Nie lezy w gestii Zamawiajgcego organizowanie zaplecza dla Wykonawcy, Zamawiajgcy nie zapewni
teren w celu ewentualnego posadowienia kosztem Wykonawcy kontenera magazynowo — socjalnego na

czas trwania robét.

2.6. Warunki dotyczace organizacji ruchu:

Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien zabezpieczy¢ dostepnos¢
do drogi pozarowej (Dz.U.2009.124.1030 - Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych i Administracji z
dnia 24 lipca 2009 r. w sprawie przeciwpozarowego zaopatrzenia w wode oraz drég pozarowych) oraz

zapewni¢ wtasciwg komunikacje zgodnie z ruchem lokalnym.

2.7. Zabezpieczenie chodnikow i jezdni:
Zgodnie z zapisami punktu 4 Specyfikacji Technicznej, Wykonawca winien wykonaé¢ daszki

zabezpieczajgce nad ciggami komunikacyjnymi.



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

3 Nazwy i kody CPV.
1) Dziaty robét:

45000000-7 Roboty budowlane.

*  Grupy robot:
45100000-8 Przygotowanie terenu pod budowe.
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektdw budowlanych lub ich czes$ci
oraz roboty w zakresie inzynierii lagdowej i wodnej.

* Klasy robdt:
45110000-1 Roboty w zakresie burzenia i rozbiorki obiektow budowlanych; roboty ziemne.
45320000-6 Roboty izolacyjne
45430000-0 Pokrywanie $cian i podtdg
45450000-6 Roboty budowlane wykoriczeniowe, pozostate.

» Kategoria robét:
45113000-2 Roboty na placu budowy
45111200-0 Roboty w zakresie przygotowania terenu pod budowe i roboty ziemne.
45112100-6 Roboty z zakresie kopania rowow.
45111291-4 Roboty w zakresie zagospodarowania terenu.
45223000-6 Konstrukcje.
45262300-4 Betonowanie.
45262310-7 Zbrojenie.
45262520-2 Roboty murarskie
45324000-4 Tynkowanie
45262650-2 Oktadziny
45261200-6 Wykonywanie pokry¢ dachowych i malowanie dachéw
45442100-8 Roboty malarskie
45421000-4 Roboty w zakresie stolarki budowlanej

4. Okreslenia podstawowe, zawierajace definicje poje¢ i okreslen niezdefiniowanych.
Nie dotyczy.

Il. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI WYROBOW BUDOWLANYCH ORAZ MATERIALOW.

1. Wymagania ogolne.

Wszystkie materiaty zastosowane do realizacji zaméwienia winny posiada¢ odpowiednie atesty

dopuszczajgce do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania w budownictwie zgodnie

z zapisem art. 10 Ustawy z dnia 07.07.1994r. ,Prawo budowlane” oraz Ustawg z dnia 16.04.2004r.

,O wyrobach budowlanych” Dz. U z dnia 30.06.2004r. nr 92 poz. 881 oraz posiada¢ parametry nie gorsze od

zaproponowanych w zatgczonych Specyfikacjach Technicznych. Kazda partia materiatow dostarczona celem

wykonania robét winna posiada¢ dokumenty okreslajace w sposob jednoznaczny jej cechy.
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2. Warunki sktadowania.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skiadowane materialy do czasu, gdy zostang one
wbudowane, byty odpowiednio zabezpieczone, zachowaty swojg jakos¢, wtasciwosci i byty w kazdej chwili
dostepne do kontroli przez Zamawiajgcego. Sktadowanie musi sie odbywaé Scisle wg instrukcji

producentow poszczegdlnych materiatéw.

3. Kontrola jakosci Wykonawcy.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole jakosci uzytych do wykonanie zamoéwienia
materiatbw. Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia odpowiedniego systemu kontroli,
wigczajgc pracownikow, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzagdzenia niezbedne do pobierania probek
i badan materiatow. W razie potrzeby, na polecenie Zamawiajgcego, Wykonawca bedzie przeprowadzac
dodatkowe badania tych materiatéw, ktére wzbudzg watpliwos¢ Zamawiajgcego, co do ich jakosci.

Przed przystgpieniem do badan Wykonawca zobowigzany jest do zawiadomienia Zamawiajacego
0 rodzaju, miejscu i terminie badania. Wyniki badan muszg by¢ przedstawione do akceptacji
Zamawiajgcego. Koszty tych dodatkowych badan obcigzajg Wykonawce. Wykonawca zwolniony bedzie
z wykonywania badan zakwestionowanych materiatéw w przypadku, gdy materialy te zostang usuniete,

ulepszone lub zamienione na inne, nie budzace watpliwosci, z jego wtasnej woli.

4. Kontrola jakosci Zamawiajacego.
Zamawiajgcy po dokonaniu weryfikacji i akceptacji systemu kontroli materiatbw i robot
prowadzonych przez Wykonawce, ocenia¢ bedzie ich zgodno$¢ na podstawie wymagan Specyfikaciji

Technicznej, a takze w oparciu o dokumenty i wyniki badan.

lll. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU.

Zamawiajgcy stawia wymdg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie z rozdziatem nr 3
0 brzmieniu , Obstuga i stosowanie maszyn, narzedzi i innych urzadzen technicznych” Rozporzadzenia
Ministra Pracy i Polityki Socjalnej z dnia 23.10.1997r. w sprawie ogdlnych przepisow bezpieczenstwa
i higieny pracy (Dz. U. Nr 129 poz. 844 z dnia 23 pazdziernika 1997r.).

IV. WYMAGANIA DOTYCZACE SRODKOW TRANSPORTU.

Zamawiajgcy stawia wymodg, aby realizacja umowy przebiegata zgodnie =z rozdziatem nr 4
0 brzmieniu ,, Transport wewnetrzny i magazynowanie” Rozporzgdzenia Ministra Pracy i Polityki Socjalne;
z dnia 23.10.1997r. w sprawie og6lnych przepisow bezpieczenstwa i higieny pracy Dz.U.Nr 129 poz.844
z dnia 23 pazdziernika1997r.

V. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT BUDOWLANYCH.
1. Wymagania ogoélne.
Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ za prowadzenie robdt zgodnie z zawarta Umowa,

za jakos¢ zastosowanych materiatdw i wykonanych robdt, za ich zgodnos¢ z Dokumentacjg Przetargowa,
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Specyfikacjg Techniczng oraz poleceniami Zamawiajgcego. Decyzje dotyczace akceptacji
lub odrzucenia materiatéw i elementéw robdt beda oparte na wymaganiach sformutowanych w Dokumentacji
Przetargowej i w ST, a takze w odpowiednich Normach i Wytycznych. Dokumentacja Przetargowa, w tym ST
oraz wszystkie zatgczniki przekazane przez Zamawiajgcego Wykonawcy, stanowig integralng czes¢ Umowy,
a wymagania wyszczegolnione choéby w jednym z nich sg obowigzujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte
byly w catej dokumentac;ji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedow i opuszczen w  Dokumentacjach,
a o ich wykryciu winien niezwlocznie zawiadomi¢ Zamawiajgcego, kitéry dokona odpowiednich zmian
i poprawek.

Dane okreslone w Dokumentacji Przetargowej i w ST bedg uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych ewentualne odchylenia sa dopuszczalne wytgcznie za zgodg Zamawiajgcego w ramach
okreslonego przedziatu tolerancji okreslonych w PN. Cechy materiatow i elementéw budowli muszg by¢
jednorodne i wykazywac zgodnosc¢ z okreslonymi wymaganiami.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z Dokumentacjg Przetargowg lub ST
i wptynie to na niezadowalajaca jakos¢ elementu budowli, to materiaty takie bedg niezwtocznie zastgpione
innymi, a roboty rozbiérkowe i ponowny montaz zostanie
wykonany na koszt Wykonawcy i nie moze to mie¢ wptywu na wyznaczony wczeéniej termin zakohczenia

robot.

2. Wymagania dotyczace przedmiaru i obmiaru robét.

Zamawiajgcy dokonat wyceny robdt w oparciu o dokonane przedmiary wiasne. Wykonawca
po zakohnczeniu kazdego etapu zaliczanego do odbioru czesciowego rob6t a potem po wykonaniu
zamoOwienia w catosci, dokona obmiaru powykonawczego co stanowi¢ bedzie podstawe do wyceny poprzez
pomnozenie ilosci jednostek obmiarowych przez ceny jednostkowe zawarte w wycenie ofertowej. Obmiaréw
dokonywac nalezy zgodnie z ogolnie przyjetymi zasadami zawartymi w Katalogach Naktadéw Rzeczowych
Robot.

3. Opis sposobu odbioru robo6t budowlanych.

Odbiory czesciowe oraz odbidér koncowy dokonane zostang przez komisje wyznaczong przez
Zamawiajgcego w obecnosci Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej
na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci
wykonania robét z Dokumentacjg Przetargowa.

W trakcie odbioru koncowego komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie robét.
W przypadku nie wykonania wyznaczonych robét poprawkowych lub robdét uzupetniajgcych komisja
przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru koncowego. Podstawowym dokumentem
do dokonania odbioru koncowego robét jest Protokét Koncowego Odbioru Robét sporzadzony wedtug
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego. Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé¢ na te okolicznosc

nastepujgce dokumenty:
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. Oswiadczenie Kierownika Budowy o zakonczeniu robot i wykonaniu ich zgodnie z dokumentacjg

projektowa, sztukg budowlang i obowigzujgcymi przepisami.

3. Oswiadczenie Kierownika Budowy o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy.
X-  Wyniki pomiaréw i badan zgodnie ze ST.

0. Certyfikaty, o ktérym mowa w pkt. Il ST.

€. Inne dokumenty majagce wptyw na realizowane zadanie.

W przypadku braku chociaz jednego z wyzej wymienionych dokumentdéw, komisja odstgpi

od swoich czynnosci i wyznaczy ponowny termin odbioru kohcowego robét.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.01.00.00
ROBOTY ZIEMNE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru

robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie robét ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.

W zakres tych robét wchodza:

Wykopy, wykonanie warstw filtracyjnych, podsypek i nasypéw, wykonanie warstwy filtracyjnej, podktad
podposadzkowy z piasku zwyktego, zasypki, transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnosé z dokumentacjg projektowa,

ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Do wykonania robét materiaty nie wystepuja.

2.2. Grunty do wykonania podktadu

Do wykonania podktadu nalezy stosowac piasek i pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospétek:

- uziarnienie do 50 mm,

- taczna zawarto$¢ frakcji kamiennej i zwirowej do 50%,

- zawartos¢ frakcji pytowej do 2%,

- zawartos¢ czastek organicznych do 2%.

2.3. Do wykonania podktadu z piasku nalezy stosowac piasek zwykty.

2.4. Do zasypywania wykopéw moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego wykopu, nie zamarzniety

i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materiatéw budowlanych itp.

3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprawnego technicznie sprzetu.

Miedzy innymi: maszyny do odspajania i usuwania urobku (koparki)
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maszyny do tadowania i usuwania urobku (tadowarki)

maszyny do odspajania i przesuwania urobku (spycharki, zrywarki, réwniarki, zgarniarki)

maszyny do zageszczania urobku (walce i ubijarki)

4. Transport
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rébwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢é przed spadaniem lub

przesuwaniem.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykopy.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkdéw terenowych z projektowymi
Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow przed budowg obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnosc
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonaé¢ kontrolny pomiar sytuacyjno-
wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopdw konieczne jest kontrolowanie warunkéw gruntowych w
nawigzaniu do badan geologicznych.
5.1.2. Zabezpieczenie skarp wykopéw
Ss®  Jezeli w dokumentaciji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachyleh skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1
- w gruntach matospoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
RA®) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:
- w pasie terenu przylegajagcym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
gtebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatbw, oraz mie¢ spadki
umozliwiajgce odptyw wod opadowych
- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno byc¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen
- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych
czynnikow.
5.1.3. Tolerancje wykonywania wykopow

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynoszg 10 cm.
5.1.4. Postepowanie w wypadku przegtebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.
(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna byc¢
usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.
(3) W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej poziomu

projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich decyzji.
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5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy

5.2.1. Wykonawca moze przystgpi¢ do uktadania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu zezwolenia
Inspektora Nadzoru, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpic¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatow
budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni wykopu, rownomiernie warstwami grubosci
25 cm.
(4) Catkowita grubos¢ podkiadu wedtug projektu. Powinna to by¢é warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.
(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od Js = 0,9 wedtug
proby normalnej Proctora.
5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:

(1) Uktadanie podktadu powinno nastgpi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno byé oczyszczone z odpadkéw materiatéw budowlanych.
(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na catej powierzchni réwnomiernie jedng warstwa.

(4) Catkowita grubos$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catej powierzchni rzutu
obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podkiadu nie powinien byé mniejszy od Js=0,98 wedtug préby normalnej
Proctora.
5.3. Zasypki
5.3.1. Zezwolenie na rozpoczecie zasypek
Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopow po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru, co
powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.

5.3.2. Warunki wykonania zasypki

(1) Zasypanie wykopdw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakohczeniu przewidzianych w nim
robét.
(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkéw materiatow

budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zageszczanie gruntéw powinno by¢é wykonane warstwami o grubosci:

0,25 m — przy stosowaniu ubijakdw recznych,

0,50—-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub ciezkimi tarczami.

0,40 m — przy zageszczaniu urzgdzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zageszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz Js = 0,95 wg
proby normalnej Proctora.

(5) Nasypywanie i zageszczanie gruntu w poblizu scian powinno by¢ wykonane w sposéb nie

powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowej.
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6. Kontrola jakosci robot

Wymagania dla rob6t ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.

(1) Sprawdzenie i odbior robét ziemnych powinny by¢é wykonane zgodnie z normami
wyszczegoblnionymi w p. 11.

6.1. Wykopy

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakohczeniu powinny obejmowac:
- zgodnos¢é wykonania rob6t z dokumentacija

- prawidtowos$¢ wytyczenie robo6t w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkitaddw i nasypow

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podtoza

- materiat uzyty na podktad

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw podktadu
- sposob i jakos¢ zageszczenia.

6.3. Zasypki

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubos¢ i rownomiernos¢ warstw zasypki

- sposob i jakos¢ zageszczenia.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:
wykopy — [m°]

podktady i nasypy — [m°]
zasypki — [m?]

transport gruntu — [m®] z uwzglednieniem odlegtosci transportu.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Wykopy — ptaci sie za m® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:

- wyznaczenie zarysu wykopu,
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- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zatadowaniem na samochody i odwiezieniem;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce odwozu mas ziemnych,

- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania scianek szczelnych.

Wykonanie podktadéw i nasypéw — ptaci sie za m® podktadu po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatu

- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.

Zasypki — ptaci sie za m® zasypki po zageszczeniu.

Cena obejmuije:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zageszczenie i wyréwnanie terenu.

Transport gruntu — ptaci sie za m® wywiezionego gruntu w stanie rodzimym z uwzglednieniem odlegtosci
transportu.

Cena obejmuije:

- zatadowanie gruntu na srodki transportu

- przewdz na wskazang odlegtos¢

- wytadunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwatce.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.

BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntéw.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
BN-88/8932-02 Podtoza kolejowe.

PN-EN 10248-1:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych.

Techniczne warunki dostawy.
PN-EN 10248-2:1999 Grodzice walcowane na gorgco ze stali niestopowych. Tolerancje ksztattéw

i wymiarow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.02.00.00
ZBROJENIE BETONU

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce zbrojenia betonu w

konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na placu budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie zbrojenia betonu.

Wykaz robét;

- wykonanie zbrojenia taw fundamentowych,

- wykonanie zbrojenia schodéw,

- wykonanie zbrojenia innych elementow zelbetowych,

W zakres tych robot wehodza:

Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi gtadkimi ze stali A-I.
Przygotowanie i montaz zbrojenia pretami okrggtymi zebrowanymi ze stali A-1lIN.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentac;ji technicznej i wg PN- /H-84023/6.
Wiasnosci mechaniczne i technologiczne stali:
1) Witasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretéw powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;.

Gatunek stali Srednica Granica Wytrzymatos¢ Zginanie
preta plastycznosci | na rozcigganie | a - srednica
mm MPa MPa d — probki
St3S 6-8 240 320 d =2a(180)
RB500W 10-25 500 550 d =4a(180)
2) W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywaé peknieé,

naderwan i rozwarstwien.
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(3) Wady powierzchniowe:
1. Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan.
2. Na powierzchni czotowej pretdw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia
i pekniecia widoczne gotym okiem.
3. Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia
niemetaliczne, wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszcza sie w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcéwki i pretéw gtadkich,
- jesli nie przekraczajag 0,5 mm dla walcowki i pretow zebrowanych o srednicy nominalnej do 25
mm, zas$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.
(4) Odbiér stali na budowie.
*  Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktdry powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wigzka stali. Atest ten powinien zawiera¢:
- znak wytworcy,
- Srednice nominalng,
- gatunek stali,
- numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;.
+  Cechowanie wigzek i kregow powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wigzki czy kregu.
+  Wyglad zewnetrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:
- na powierzchni pretdw nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajgcej rdzy, ttuszczéw, farb lub
innych zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdéw i ozebrowania powinny sie miesci¢ w gra-
nicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wiekszego niz
5 mm na 1 m diugo$ci preta.
*  Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach z podziatem

wg wymiaréw i gatunkow.

(5) Badanie stali na budowie.

r~«  Dostarczong na budowe partie stali do zbrojenia konstrukciji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:

- nie ma zaswiadczenia jakosci (atestu),

- nasuwajg sie watpliwosci co do jej wiasciwosci technicznych na podstawie ogledzin
zewnetrznych,

- stal peka przy gieciu.

BD Decyzje o przekazaniu prébek do badan laboratoryjnych podejmuje Inspektor Nadzoru.
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3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Miedzy innymi: gietarka do pretéw, nozyce do

pretow.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna byé przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby unikngé trwatych

odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie robot
5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.
. Prety i walcéwki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i bfota,
. Prety zbrojenia zanieczyszczone ttluszczem (smary, oliwa) lub farbg olejng nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi, az do catkowitego usuniecia zanieczyszczen.
. Czyszczenie pretow powinno by¢ dokonywane metodami nie powodujgcymi zmian we

wiasciwosciach technicznych stali ani pézniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.
. Prety stalowe uzyte do wykonania wktadek zbrojeniowych powinny byé wyprostowane.
. Haki, odgiecia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywa¢ wg projektu z réwnoczesnym

zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

. Laczenie pretéw nalezy wykonywac¢ zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002

. Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem miekkim lub spajac iskrowo zgodnie z dokumentacja.

c) Montaz zbrojenia.

. Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

. Nie nalezy podwiesza¢ i mocowac¢ do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen

wytwérczych i montazowych.

. Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.

. Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca sie wykonywac przed ustawieniem szalowania
bocznego.

. Zbrojenie ptyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow

0znaczonego w projekcie.
. Dla zachowania wtasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.
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6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowg jest 1 tona.

Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (t) zmontowanego zbrojenia, 1j. taczng diugosé
pretéw poszczegdlnych srednic pomnozong przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza sie stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretdw, przektadek montazowych ani drutu
wigzatkowego.

Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretéw

o0 srednicach wiekszych od wymaganych w projekcie.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty zbrojarskie podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu oraz
odbioru koncowego —wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr zbrojenia

*  Odbidr zbrojenia przed przystgpieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inspektora
Nadzoru oraz wpisany do dziennika budowy.

*  Odbiér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukciji
zelbetowej i postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby pretébw w poszczegdlnych
przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz, jakosci spojen iskrowych

i dtugosci zakotwien pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.

9. Podstawa ptatnosci

Podstawe pfatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 tone. Cena obejmuje dostarczenie materialu,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie, tgczenie oraz montaz zbrojenia za pomoca drutu
wigzatkowego w deskowaniu i spojen iskrowych, zgodnie z projektem i niniejszg specyfikacjg, a takze
oczyszczenie terenu robét z odpadow zbrojenia i usuniecie ich poza teren robot.

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06 Stal do zbrojenia betonu.

PN-B-03264:2002 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.03.00.00
BETON | BETONOWANIE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie betonu i podbetonu w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
Wykaz robét;

- wykonanie taw fundamentowych,

- wykonanie schoddw,

- wykonanie elementéw zelbetowych,

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogbélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy
2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
(1) Cement

a.Rodzaje cementu

Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkéw mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastepujacych markach:

marki ,25” — do betonu klasy B7,5-B20

marki ,42,5” — do betonu klasy wyzszej niz B20

B. Wymagania dotyczace sktadu cementu

Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra wymaga sie, aby
cementy te charakteryzowaty sie nastepujagcym sktadem:

- Zawartos¢ krzemianu tréjwapniowego olitu (C3S) 50-60%

- Zawartos$¢ glinianu tréjwapniowego olitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%

- Zawartos¢ alkalibw pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%

- Zawartos¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
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X Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmnigj
trzywarstwowe.

Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty, wyrazny napis zawierajacy nastepujgce dane:

. oznaczenie

. nazwa wytwdrni i miejscowosci
. masa worka z cementem

. data wysyiki

. termin trwatosci cementu.

Dla cementu luzem nalezy stosowac¢ cementowagony i cementowozy wyposazone we wsypy umozliwiajgce
grawitacyjne napetnianie zbiornikdw i urzgdzenie do wytadowania cementu oraz powinny by¢ przystosowane
do plombowania i wsypéw.
0. Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysytanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnature odbiorczg kontroli jakosci zgodnie
z PN-EN 147-2.
€. Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyskac¢ akceptacje Inspektora Nadzoru.
Q. Biezaca kontrola podstawowych parametréw cementu
. Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzgcego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan
cementowni obejmuje tylko badania podstawowe.
. Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca sie przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
- oznaczenie czasu wigzania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do betonu.

2 Magazynowanie i okres sktadowania
. Miejsca przechowywania cementu mogg by¢ nastepujgce:
. dla cementu pakowanego (workowanego):

sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokéw przed opadami)
lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i Scianach)
. dla cementu luzem:
magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe przystosowane
do pneumatycznego  zatadowania i  wyladowania cementu luzem, zaopatrzone

w urzadzenia do przeprowadzenia kontroli objetosci cementu znajdujacego sie w zbiorniku lub
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otwory do przeprowadzenia pomiaréw poziomu cementu, wtazy do czyszczenia oraz klamry na

zewnetrznych scianach).
. Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed Sciekaniem wody deszczowej i zanieczyszczeniem.
. Podtogi magazynéw zamknietych powinny byé suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed
zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.
. Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.
Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:
- 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,
- po uptywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania
w sktadach zamknietych.
. Kazda partia cementu posiadajgca oddzielne swiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana
w sposOb umozliwiajgcy jej fatwe rozrdznienie.
(2) Kruszywo.

Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do betonu nalezy stosowaé kruszywo mineralne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-B-06712/A1:1997,
z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wieksze niz:
- 1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
- 3/4 odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadtiej
do kierunku betonowania.
Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:
- sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,
- ksztattu ziarn wg PN-EN 933-4:2001,
- zawartosci pytéw mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
- zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.
W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezacg kontrole
wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i statosci zawartosci frakcji 0-2 mm.

2.2. Wymagania do betonu konstrukcyjnego uzytego do budowy

- C 30/37 dla wykonania elementéw zelbetowych budynku

- C 8/10 — chudy beton

Wymagania co do szczelnosci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:20083, ij.:

- nasigkliwo$¢ nie wieksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wiekszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wiekszy od 20%
po 150 cyklach zamrazania i rozmrazania.

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

3. Sprzet

Dozatory muszg mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywac

wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszarek wolno spadowych).
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4. Transport

4.1. Transport, podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

(1) Srodki do transportu betonu

*  Mieszanki betonowe mogg by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).

» llos¢ ,gruszek” nalezy dobrac tak aby zapewni¢ wymagang szybkos¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.

(2) Czas transportu i wbudowania

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:

90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C

70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

5. Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogélne

* Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
i PN-63/B-06251.

»  Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora Nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonow

. Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno byé dokonywane wytacznie wagowo,
z dokfadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

. Przy dozowaniu sktadnikéw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

(2) Mieszanie skfadnikéw

. Mieszanie sktadnikéw powinno sie odbywaé wytgcznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych).

. Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

. Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowac pojemniki o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe
ich oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
obowigzujg odrebne wymagania technologiczne przy czym wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji
mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystgpieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: potozenie zbrojenia, zgodno$¢ rzednych

z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecnos$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymaganag

wielkos$¢ otuliny
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. (1) Dozowanie sktadnikow:

. Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktéra
spada. W przypadku gdy wysokos¢ ta jest wieksza nalezy mieszanke podawaé za pomoca rynny zsypowej
(do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

. Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej,
ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujgce zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpdér mieszanke betonowg nalezy ukladaé bezposrednio
z pojemnika lub rurociggu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zageszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy. W ptytach o grubosci wiekszej od 12 cm zbrojonych goérg i dotem nalezy stosowac belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu

Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzegac nastepujacych zasad:

. Wibratory wgtebne nalezy stosowa¢ o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami
0 Srednicy nie wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora.

. Podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebi¢ butawe na gtebokos¢ 5-8 cm
w warstwe poprzednig i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym
wyjmowac powoli w stanie wibrujgcym.

. Kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny byé od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest
promieniem skutecznego dziatania wibratora. Odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

. Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyroéwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac
sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

. Czas zageszczania wibratorem powierzchniowym, lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

. Zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od
1,0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak aby nie
powstawaty martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwate i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych

Z projektantem.

. Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno byé uzgodnione z projektantem,
a w prostszych przypadkach mozna sie kierowac¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku
naprezen gtownych.

. Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy

pozostatego szkliwa cementowego,
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- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej
o stosunku zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonaé bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

. W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczonego przez wibrowanie, wznowienie
betonowania nie powinno sie odby¢ p6zniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac¢ 2
godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

(6) Wymagania przy pracy w nocy.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robdt i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

(7) Pobranie prébek i badanie.

* Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
norma PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikow
badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.

o Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualng norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia
prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

* Badania powinny obejmowag:

- badanie sktadnikéw betonu

- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia

. Betonowanie nalezy wykonywa¢ wytgcznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac
warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym
zamarznieciem.

. W wyjagtkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga
to zgody Inspektora Nadzoru oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili
ukfadania i zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow

Przed przystgpieniem do betonowania nalezy przygotowac sposéb postepowania na wypadek wystagpienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej ilosci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni swiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia

. Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem

przez okres pozwalajgcy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
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. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na prébkach przechowywanych w takich
samych warunkach jak zabetonowana konstrukcja.

. Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej
podjg¢ dziatania organizacyjne pozwalajgce na odpowiednie ostoniecie i podgrzanie zabetonowanej
konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielegnacji betonu

. Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
ostonami wodoszczelnymi zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

. Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od
zakonczenia betonowania rozpoczg¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzi¢ jg co najmniej przez 7
dni (przez polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

. Nanoszenie bton nieprzepuszczajgcych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie
sie tgczyt z nastepng warstwg konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne wymagania
odnosnie jakosci pielegnowanej powierzchni.

. Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.

. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacii

. Rozformowanie konstrukcji szalunkédw moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych (zgodnie z normg PN-63/B-06251).

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Réwnos¢ powierzchni i tolerancji.

Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowigzujg nastepujace wymagania:

. wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i rowne, bez zagtebieh miedzy ziarnami
kruszywa, przetoméw i wybrzuszen ponad powierzchnie,

. pekniecia sg niedopuszczalne,

. rysy powierzchniowe skurczowe sg dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina
zbrojenia betonu min. 2,5cm,

. pustki, raki i wykruszyny sg dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bedzie nie
mniejsze niz 2,5cm, a powierzchnia na ktérej wystepujg nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej
Sciany,

. rownos¢ gorszej powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiadac
wymaganiom normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wgtebienia nie powinny byé wieksze niz 2 mm.

(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen

Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:

. wszystkie wystajgce nieréwnosci wyréwna¢ za pomocag tarcz karborundowych i czystej wody

bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
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. raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupetni¢ betonem i nastepnie wygtadzi¢ i uklepac,
aby otrzymac réwng i jednorodng powierzchnie bez dotkdéw i poréw,

. wyréwnang wg powyzszych zalecen powierzchnie nalezy obrzuci¢ zaprawg i lekko wyszczotkowaé
wilgotng szczotkg aby usungc powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie podbetonu

Przed przystapieniem do uktadania podbetonu nalezy sprawdzi¢ podioze pod wzgledem nosnosci zatozonej
w projekcie technicznym.

Podtoze winne byc¢ réwne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci w sposéb ciggty z zachowaniem kontroli grubosci oraz
rzednych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej

wymaganiami. Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:
1 m® wykonanej konstrukgcji.

1 m2 wykonanego $ciany zelbetowe;j.

8. Odbior robot

Wszystkie roboty podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych wg zasad podanych powyze;.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w p. 7.

Cena jednostkowa obejmuje

- dostarczenie niezbednych czynnikéw produkciji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- utozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otworéw
itp., zabetonowaniem zakotwien i marek, zageszczeniem i wyréwnaniem powierzchni

- pielegnacje betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych poza granice obiektu.
Podbeton na podtozu gruntowym.

Placi sie za ustalong ilos¢ m® betonu wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje: wyréwnanie podioza,

przygotowanie, utozenie, zageszczenie i wyréwnanie betonu, oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymatosci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wigzania i statosci
objetosci.

PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczanie.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.04.00.00
ROBOTY IZOLACYJNE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

izolaciji.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiektach objetych przetargiem.
Wykaz robét;

- wykonanie izolacji cieplnych poziomych pod posadzkowych,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych warstw posadzek,

- wykonanie izolacji pionowych z styropianu scian zewnetrznych,

- wykonanie izolacji pionowych scian fundamentowych ekstrudowanym polistyrenem,

- wykonanie izolacji cieplnej stropodachu,

- wykonanie izolacji przeciwwilgociowych i przeciwwodnych warstw stropodachu,

- wykonywanie izolacji z folii PE

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacji powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normach
panstwowych lub s$wiadectwach ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego stosowania w
budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wktadach nie podlegajacych rozktadowi biologicznemu,
do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na wtoknie.
2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywaé dostatecznag
odpornos¢ w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte oraz nalezytg przyczepnos¢ do sklejanych materiatow,
okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materiaty izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany

w normach panstwowych i swiadectwach ITB.

27



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

2.3. Materiaty do izolacji termicznych

2.3.1. Styropian

Dla wykonania izolacji termicznej podtogi na gruncie w budynku — polistyren ekstrudowany gr. 10,0cm,

Wymagania
. ptyty styropianowe powinny posiada¢ barwe granulek styropianowych wstepnie spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10

cm2.

. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos$¢ — 20—-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.

a) Pakowanie.

Plyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.

b) Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

<) Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

d) Parametry:

Wspotczynnik przewodzenia ciepta: AD<0,038W/m?

Natezenie Sciskajgce przy 10% odksztatceniu: CS(10/Y)=500kPa

Klasa reakcji na ogien: E

2.3.2. Styropian - podposadzkowy
Dla wykonania izolacji termicznej podtogi — styropian ekspandowany 9,0cm — przeznaczony do izolacji
podposadzkowych.

a. Wymagania
. ptyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:
- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.
taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10

cm2.
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. wymiary:
- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchyiki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm
- grubos¢ — 20—-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b. Pakowanie.
Plyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m?, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna byé naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c. Przechowywanie
Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
d. Transport.
Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
e. Parametry:
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta: Aop <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: E

2.3.4. Styropian — do pokry¢ dachowych
Dla wykonania izolacji termicznej podtogi — polistyren ekspandowany 20,0cm oraz formowaniem w warstwe

spadkowg 36 — 41cm o przekroju dostosowanym do spadku dachu

a. Wymagania
. ptyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych spienionych,
. dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30 mm — o gtebokosci do 4 mm
- dla ptyt o grubosci powyzej 30 mm — o gtebokosci do 5 mm.

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm?, a powierzchnia najwiekszej dopuszczalnej wady 10

cm?.

. wymiary:

- dtugos¢ — 3000, 2000, 1500, 1000, 500 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%
- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500 mm — dopuszczalne odchytki £1,5 mm

- grubos¢ — 20-500 mm co 10 mm — dopuszczalne odchytki £0,5%.
b.Pakowanie.

Piyty styropianowe ukfada sie w stosy o pojemnosci 0,5-3,6 m®, przy czym wysokos$¢ stosu nie powinna byé
wyzsza niz 1,2 m. Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykieta zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie,
nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
c.Przechowywanie
Plyty styropianowe nalezy przechowywa¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.

d.Transport.

Piyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.

29



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

e.Parametry:
Wspbtczynnik przewodzenia ciepta: Aop <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: E

nr partii, date produkciji, ilos¢ i pieczatke pakowacza.
f.Przechowywanie

Ptyty styropianowe nalezy przechowywac¢ w opakowaniu jak w 2.5.2 z dala od zrédet ognia.
g.Transport.

Plyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepiséw BHP i ruchu drogowego.
h.Parametry:

Wspbétczynnik przewodzenia ciepta: Aop <= 0,040 W/mK

Klasa reakcji na ogien: E

2.4. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.4.1 Folia PE

Folia polietylenowa budowlana gr. min. 0,2 mm Folia izolacyjna petni funkcje zabezpieczenia izolaciji

termicznej i warstw przegréd budowlanych przed przenikaniem wilgoci z wykonywanych warstw podktadéw
cementowych i betonowych, wody opadowej. Szczelnos¢ uktadu zapewnia sie poprzez klejenie zaktadéw
sgsiednich arkuszy folii tasmg uszczelniajgca i obustronnie klejacg. Wymogi techniczne: - grubos¢ 0,20 mm,
- masa powierzchniowa 190 g/m2, - wytrzymatos¢ na rozdzieranie = 60 N/mm, - przesigkliwos¢ przy
dziataniu stupa wody o wysokosci 1 m w czasie 100 h nie przesigka - op6r dyfuzyjny = 60 m2 hPa/g -
rozprzestrzenianie ognia nie rozprzestrzeniajgce ognia

2.4.2 Hydroizolacja ptyty fundamentowej

Dwusktadnikowa, elastyczna, pokrywajgca rysy, modyfikowana tworzywami sztucznymi bitumiczna masa
izolacyjna do zastosowan przy hydroizolacji budynkéw, odporna na wode pod cisnieniem,

klasa W2A wodoszczelnosci, klasa CB2 zdolnosci mostkowania rys, na styku $ciany fundamentowej z ptyta
nalezy wykonac fasete o promieniu 5¢cm z zaprawy wodoszczelnej z dodatkiem emulsji uplastyczniajgcej do

wody zarobowej w ilosci 10%

2.4.3 Hydroizolacyjna membrana dachowa

Membrana dachowa wielowarstwowa, syntetyczna, na bazie wysokiej jako- sci polichlorku winylu (PCW),
zbrojong wtdkning szklang

Stabilno$¢ wymiaréw dzieki wzmocnieniu widkning szklang

Wysoka paroprzepuszczalno$é

Odpornos¢ na typowe czynniki zanieczyszczenia srodowiska

Odpornos¢ na uszkodzenia mechaniczne

Odpornos¢ na mikroorganizmy

Odpornos¢ na przerastanie korzeni

Zgrzewanie gorgcym powietrzem bez otwartego ognia
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Rolki muszg by¢ skitadowane w pozycji poziomej na paletach, zabezpieczone przed bezposrednim
dziataniem promieni stonecznych, deszczu, sniegu, lodu itp. Nie stawia¢ palet na rolkach w czasie transportu
i sktadowania.

Ditugos$¢ 15,00 m (- 0 % / + 5 %)

Szerokos¢ 2,0m (-0,5% / + 1 %)

Grubos¢ efektywna 2,0 mm (- 5 % / + 10 %)

Prostoliniowos¢ < 30 mm

Ptasko$¢ < 10 mm

Masa na jednostke powierzchni 2,5 kg/m2 (- 5 %/ + 10 %)

Odpornos¢ na uderzenia podtoze twarde = 1000 mm podtoze migkkie = 1250 mm

Odpornos¢ na obcigzenia statyczne poditoze elastyczne = 20 kg podtoze sztywne = 20 kg

Odpornos¢ na penetracje korzeni spetnia

2.4.4 paroizolacja

bitum modyfikowany polimerem (samoprzylepny) z wktadka wtokniny szklanej, kompozytowa folig
aluminiowg z wierzchu i folia ochronng PE-LD (polietylen matej gestosci) od spodu;

grubosc efektywna 0,6 mm; gramatura 700g/m2; klasa E reakcji na ogien; przenikanie pary wodnej
Sd=1800m, spetniony parametr wodoszczelnosci; odpornosé na zginanie w niskiej temperaturze < -20°C;
wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem) < 100N; wytrzymatosé tgczy na oddzieranie = 50N/50 mm;

wytrzymatosc¢ taczy na scinanie = 400N/50 mm

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu sprzetu przeznaczonego do uktadania izolacji termocznych i
przeciwwodnych miedzy innymi zgrzewarki do podawania cieptego powietrza, zgodnie z przeznaczeniem
oraz zasadami BHP i instrukcja obstugi.

4. Transport
Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. Wykonanie robot

5.1. lzolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu

a) Podkiad pod izolacje powinien byé¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.
b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.

5.1.2. Gruntowanie podkitadu
Ll Podkiad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy asfaltowej powinien byé zagruntowany
roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltowa.

Ll Przy gruntowaniu podktad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosc¢ nie powinna przekraczac¢ 5%.
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= Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwéch warstwach, z tym ze druga warstwa
moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej.
= Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

5.2. lzolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowac¢ materiaty w stanie powietrzno-suchym.

5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegélnie starannie. Plyty styropianowe i wetny mineralnej
nalezy uktada¢ na styk bez szczelin.

Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkéw i wyszczerbien.

Przy uktadaniu ptyt w kilkku warstwach kazda warstwe uktada¢ mijankowo. Przesuniecie stykOw winno
wynosi¢ minimum 3 cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia $cian warstwowych ptyty powinny byé wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50 cm wysokosci jednej warstwy $ciany, zmontowaé ptyty a nastepnie
wykonac drugg warstwe Sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem (przez nakrycie
folig lub papa).\

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy izolacyjne.

» Wymagana jako$¢ materiatdbw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta
przez zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym
rownorzednym dokumentem.

*  Materialy izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw potwierdzajgcych przez producenta ich
jakosc¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

*  Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy.
W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez
producenta powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

» Nie dopuszcza sie stosowania do rob6t materiatdéw izolacyjnych, ktérych wiasciwosci nie odpowiadajg
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowa robét jest m? powierzchni zaizolowane;.

llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidér robot izolacyjnych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robdt

wykonczeniowych. Jedynie Izolacja akustyczna wykonana bedzie w p6zniejszym etapie.
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Podstawe do odbioru robét izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty:

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobow dostarczonych na budowe,
protokdty odbioru poszczegélnych etapdw robot zanikajgcych,

protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty izolacyjne podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

9.

Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? izolacji wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

dostarczenie materiatow,
przygotowanie i oczyszczenie podtoza,
wykonanie izolacji wraz z ochrona,

uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.
PN-B-27617:1997 Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.
PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

Ptyty styropianowe.

PN-75/B-30175. Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.05.00.00
KONSTRUKCJE STALOWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robo6t wymienionych w SST

Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robét, ich zgodnos¢ z dokumentacija projektowa,

SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Stal

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki HEA i IPE wg PN-EN 10024:1998
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003

Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy

. Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

. Blachy grube wg PN-80/H-92200

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]
5-12 1000x2000 1250x2500 1500x3000

1000x4000 1250x5000 1500x6000

1000x6000
powyzej 12 1000x2000 1250x2500 1750x3500

34



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

| | [ 1500x6000 | 1500x3000 |

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegdlnie blach weztowych zaleca sie stosowanie blach
grubych.

. Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza sie w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach 0 masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokosci 30 do 50 mm —do 100 kg

- przy szerokosci 50 do 100 mm —do 120 kg

Tolerancje wymiarowe wg w/w normy.

(5) Sruby metryczne M12 — M16 klasy 8,8.

2.1.1. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN
10025:2002.
- Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy
i naderwan.
- Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne s3 pozostatosci jamy usadowej,
rozwarstwienia i pekniecia widoczne gotym okiem.
- Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wirgcenia niemetaliczne,
wzery, wypuktosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek
-- nie przekraczajg 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcédwki
0 grubosci wieksze;j.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktoéry powinien byé
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy
- profil
- gatunek stali
- numer wyrobu lub partii
- znak obroébki cieplne;.
Cechowanie materiatébw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.
2.1.5. Odbidér konstrukcji na budowie winien byé dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytwérni wraz z oswiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow miedzyoperacyjnych
zostaly usuniete.
Cechowanie elementdéw farba na elemencie.

2.2. tgczniki
Jako tgczniki wystepujg: potgczenia spawane oraz potgczenia na sruby.
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2.2.1. Materiaty do spawania

Do spawania konstrukcji ze stali zwyktej stosuje sie spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych ER-
146 wg PN-91/M-69430.

Elektrody powinny mie¢:

- zaswiadczenie jakosci

- spethia¢ wymagania norm przedmiotowych

- opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢é zgodne z wymaganiami obowigzujgcych
norm i wymaganiami producenta.

2.2.2. Sruby

Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

(1) $ruby z tbem szesciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodokfadne klasy:

M12- M16 kl. 8.8

. stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
. tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
. wiasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.

(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P

(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-1SO 4034;2002

. wiasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czesciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003

(5) podktadki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009

(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018

Wszystkie tgczniki winny byé cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.3. Sktadowanie materiatéw i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami. Do wytadunku
mniejszych elementéw mozna uzyé wciggarek lub wciggnikdw. Elementy cigezkie, dtugie i wiotkie nalezy
przenosi¢ za pomocg zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztatceniem. Elementy uktadaé w
spos6b umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miare mozliwosci
sktadowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.

Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowaé konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszcza¢ i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.

Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnane;
do poziomu ziemi w odlegtosci 2.0 do 3.0 m od siebie.

Elementy, ktére po wbudowaniu zajmujg potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawil-
goceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie
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2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inspektora Nadzoru.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:

- jakosci materiatéw, spoin, otworéw na sruby,

- zgodnosci z projektem,

- zgodnosci z atestem wytworni

- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych toleranciji.

- jakosci powtok antykorozyjnych.

Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji

Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawi, wciggarek, dzwignikéw, podnosnikéw i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajgce przepisom o dozorze
technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajgcymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych

»  Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwiaé wykonanie ztgczy zgodnie z technologia spawania

i dokumentacjg konstrukcyjna.

Spadki napiecia pradu zasilajgcego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

»  Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzgdzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujgcym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wptywéw
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wptywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczng wentylacja;

Stanowisko robocze powinno byé odebrane przez Inspektora Nadzoru.

3.3. Sprzet do potgczen na Sruby

Do scalania elementoéw nalezy stosowaé dowolny sprzet.

4. Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.
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5. Wykonanie robot

5.1. Ciecie

Brzegi po cieciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadzioréw, zuzla, naciekéw i rozpryskow metalu
po cieciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sie wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i giecie

Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace granicznych temperatur
oraz promieni prostowania i giecia.
W wyniku tych zabiegdw w odksztatconym obszarze nie powinny wystgpi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotéw

5.3.1. Czesci do skifadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach,
ktére po montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowa¢ dotrzymanie

wymagan doktadnosci zespotéw i wykonania potgczen wedtug zatgczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki

Element konstrukciji

Dopuszczalna odchylka

Nie prostoliniowos¢

Prety, blachownice, stupy,

czesci ram

0,001 dtugosci

lecz nie wiecej jak 10 mm

Skrecenie preta

0,002 dtugosci

lecz nie wiecej niz 10 mm

Odchytki ptaskosci potek,

Scianek srodnikow

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru

lecz nie wiecej niz 5 mm

Przesuniecie srodnika

0,006 wysokosci

Wygiecie srodnika

0,003 wysokosci

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przytaczeniowy swobodny

Do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 25
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Potagczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasami szerokosci 15 mm powinny byé oczyszczone z rdzy, farby
i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.

Kat ukosowania, potozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchytki przyjmuje sie
wedtug wiadciwych norm spawalniczych.

Szczeline miedzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowaé nie wiekszg od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
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Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wieksza od nominalne;j

0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza sie grubos¢ mniejsza:

0 5% — dla spoin czotowych

0 10% — dla pozostatych.

Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszczg sie w granicach grubosci
spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:

- obrobka spoin

- przetopienie grani

- wymagang technologie spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne

- spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne

- wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupetniajgcym spawaniem, natomiast pekniecia,
nadmierng ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usungc przez szlifowanie spoin i ponowne ich
wykonanie.

5.3.7. Potagczenia na Sruby

- dtugos¢ sruby powinna byé taka aby mozna byto stosowa¢ mozliwie najmniejszg liczbe
podktadek, przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwér giebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb Sruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylegaé
do tgczonych powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwg smaru.

- Sruba w otworze nie powinna przesuwac sie ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukgji

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacjg techniczng i przy udziale srodkéw, ktére zapewnig
osiggniecie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiardw konstrukcji.
Kolejne elementy mogg by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementéw uprzednio
zmontowanych.
Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystgpieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentéw, kompletno$¢ i stan Srub fundamentowych oraz reperow
wytyczajgcych osie i linie odniesienia rzednych obiektu.
- poréwnac¢ wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchytki nie powinny
przekracza¢ wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
stupa

rzedna fundamentu  rozstaw $rub

na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
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na podlewce do 10.0

5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu i
sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukgciji

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
strzatka wygiecia h/750 lecz nie wiecej
stupa niz 15 mm

4 wygiecie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnosci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa:

1 tona - masa gotowej konstrukgji.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.

Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogblne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.06.00.00
ROBOTY MUROWE
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

murdéw z materiatow ceramicznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie muréw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu w tym uzupetnien i zamurowan.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
2.1. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych, opadowych oraz woéd

zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Wyroby CERAMICZNE

e 12cm z pustakow z ceramiki poryzowanej kategorii I, klasy 15. Murowane na

zaprawie cementowo—wapiennej klasy M5 na petng wysoko$¢ kondygnacji.
Gora sciany oddylatowana od konstrukcji nosnej budynku.

* 25cm z pustakow z ceramiki poryzowanej kategorii I, klasy 15. Murowane na
zaprawie cementowo—wapiennej klasy M5 na petng wysoko$¢ kondygnacji.

Gora sciany oddylatowana od konstrukcji nosnej budynku.

2.3 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Klasa i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M5:

cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek

1 : 1 : 6
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1 : 1 : 7

1 : 1,7 : 5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 1 : 6

1 : 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikéw zaprawy dla M10:
cement | 32,5: ciasto wapienne: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4,5
cement | 32,5: wapienne hydratyzowane: piasek
1 : 0,3 : 4

1 : 0,5 : 4.5

- Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

- Zaprawe nalezy przygotowac w takiej iloci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowac¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Skiad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy

oraz rodzaju cementu i wapna.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Miedzy innymi: kielnia, czerpaki do zapraw,
miotek murarski, pion, poziomnica, linia (lata) murarska, wazna linia, waz wodny, sznur murarski,

warstwomierz i kgtowniki murarskie

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
Wymagania ogoélne:
o) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i grubosci spoin,
do pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworéw.
B) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dzialowe nalezy murowaé nie
wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtéwnych.

x) Pustaki uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.
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8 Wnekii bruzdy instalacyjne nalezy wykonywaé jednoczesnie ze wznoszeniem murow.

e) W przypadku przerwania robot na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez
przykrycie folig lub papg). Przy wznawianiu rob6t po diuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny muréw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw pustakéw ceramicznych i uszkodzonej
zaprawy.

5.1. Mury z pustakéw ceramicznych

5.1.1. Spoiny w murach .
- Stosowanie zaprawy murarskiej, maksymalna grubos¢ nie powinna przekracza¢ 10 mm,

- system pidro-wpust, w ktéry wyposazone sa bloki, nie wymaga stosowania spoiny pionowe;

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

» sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na materiale z zamowieniem i wymaganiami stawianymi
w dokumentacji technicznej,

»  préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu elementéw ceramicznych,

- liczby szczerb i peknieg,

- odpornosci na uderzenia,

- przetomu ze zwréceniem szczeg6lnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci, przez prébe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczegélnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej klase i konsystencje w
sposOb podany w obowigzujacej normie. Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo

wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchyiki wymiaréw dla muréw przyjmowacé wg ponizszej tabeli

Rodzaj odchylek Do_puszczalne odchyiki _[mm]_

mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dlugosci 3 6
— na catej powierzchni 10 20
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Odchylenia od pionu

— na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— ha catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej diugosci 15 30
Odchylenia goérnej warstwy od poziomu 0
—na 1 m dlugosci 1 10
— na catej dtugosci 10
Odchylenia wymiarow otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szerokosc¢ +6, -3 +6, -3
wysokos¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$é +10, -5 +10, -5
wysokos¢ +15, -10 +15, -10

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci.
llos¢ robdt okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora

Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. 0Odbior robot

8.1. Odbidér robdt murowych powinien sie odbyé przed wykonaniem tynkéw i innych robét wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy,

- zaswiadczenia o jakosci materiatow i wyrobéw dostarczonych na budowe,

- protokéty odbioru poszczegoinych etapdw robét zanikajacych,

- protokéty odbioru materiatow i wyrobdw,

- wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

- ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.
8.2. Wszystkie roboty murowe podlegajg zasadom odbioru robdt zanikajgcych.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow i sprzetu na stanowisko pracy

- wykonanie scian, narozy, przewoddéw dymowych i wentylacyjnych
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- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne. Cegty kratéwki.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementow
powszechnego uzytku.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00
SLUSARKA ALUMINIOWA
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

Slusarki aluminiowej i rolet wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej i okiennej.
W sktad tych rob6t wehodzi: Drzwi. Okna. Fasady szklane.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.

2.1 Przeszklenia zewnetrzne:

2.1.1 System fasad aluminiowych:

-wymiary wg zestawienia okien i fasad,

- system fasady stupowo-ryglowej, aluminiowo-szklanej

- w pionie spoina silikonowa 20mm, po obwodzie docisk + listwa maskujgca o szer. profilu 50mm

- szkto zespolone, bezpieczne - 10mm szkto [hartowane] / 16mm argon/

- profile aluminiowe, obrébki blacharskie w kolorze ral 7016,

- wspotczynnik przenikania ciepta dla zestawu nie gorszy niz u=0,9 w/m2k [zgodnie z warunkami
technicznymi od 01.01.2021],

- sposoby mocowan, obrobki blacharskie - na podstawie: obliczen, projektu warsztatowo-wykonawczego
firmy wykonawczej, (na podstawie dokumentacji systemowej i wykonanych obliczeh statycznych) - (wielkosé
profili stupkow i rygli dobraé w oparciu o ciezar najwiekszych paneli szkta zespolonego na podstawie

obliczen nosnosci systemu wybranego producenta)

2.1.2 Drzwi wewnetrzne.

- Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi wewnetrznych
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- zaprojektowano w systemie aluminiowym nieizolowanym termicznie w standardzie co najmniej 45mm
- powierzchnie profili nalezy wykonczyé powtokami lakierniczymi w kolorze zgodnym z zestawiem stolarki

- izolacyjno$¢ akustyczna 42dB

2.1.3 Drzwi zewnetrzne.

-Liczba i wymiary zgodne z zestawieniem drzwi zewnetrznych:
- Powierzchnie profili nalezy wykonczy¢ powtokami lakierniczymi w kolorze zgodnym z zestawieniem stolarki
- lzolacyjnos¢ termiczna na podstawie obliczen (PN EN ISO 10077-1) wynosi: wspoétczynnik U f < 2,0

W/m2K . I1zolacyjnos¢ termiczna dla catego przeszklenia Uw < 1,5 W/m2K.

2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdb stolarki budowlanej powinien byé wyposazony w okucia zamykajgce, fgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w swiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby stolarki budowlane;
wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi.

2.3 Rolety wewnetrzne

Roleta tekstylna opuszczana elektrycznie, zaopatrzona w silnik cichy, kaseta gérna U-ksztaitna, otwarta w
dot, kaseta montowana do nadproza, lakierowana, prowadnice linkowe na stupkach, kolor oraz wymiary wg
zestawienia rolet wewnetrznych

Roleta zewnetrzna,kaseta z ekstrudowanego aluminium,lamele w ksztaicie litery C z zawinietymi brzgami
konstrukcja lakierowana proszkowo, naped elektryczny, elementy tekstylne z poliestru wzmocnione
podwdjnie aramidem, utrwalane termicznie, odporne na rozcigganie, przecieranie i oddziatywanie promieni
UV, wymiary i kolor wg zestawinia rolet zewnetrznych

2.4. Szkio

Do szklenia nalezy stosowac zestawy szybowe ze szkita bezpiecznego.

2.5. Skladowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzgdzen grzejnych i zabezpieczyé

przed uszkodzeniem.
3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.
Miedzy innymi: wiertarka, wkretarka, szlifierka kgtowa.
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4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie os$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia
powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.1.2. Stolarke okienng nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize;.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmleszcz.enl_e punktéw zamocowan
. . w nadprozu i .
wysokosé szerokosé zamocowan na stojaka
progu
Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+£200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje sie po 3
150+£200 8 po 1 po 3
powyzej 200 10 po 2 po 3
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej
. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
. Oscieznice mocowacé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu
swiadectwem ITB.
. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacja projektows.
. Po zmontowaniu stolarke doktadnie zamkng¢ i sprawdzié luzy.

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekdw, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla

zdrowia.




6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jako$ci powinny byé zgodne z wymogami dla stolarki okiennej i drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowac:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robét kpl wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbiodr robét
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuje:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzenh.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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Materiaty, urzgdzenia oraz cze$ci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujacych Polskich Norm i

Aprobat Technicznych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.08.00.00
TYNKI | OKLADZINY SCIENNE
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych oraz wykonania gtadzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Gtadzie gipsowe
Tynki cementowo-wapienne
Suche tynki
Oktadziny $cienne wewnetrzne.
Tynki zewnetrzne.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz woéd
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje roznych wymiar6éw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $srednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-

Swicie 0,5 mm.
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2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

*  Marka i skitad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

»  Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

o Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.

2.4. Ptytki ceramiczne czgsciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymatos¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos¢ szkliwa na peknigcia wtoskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz
- gatunek | 80%

- gatunek Il 75%

2.5. Gladz gipsowa

Skiad: gips budowlany, wapno hydratyzowane, wypetniacze mineralne, dodatki
Gestos¢ nasypowa suchej mieszanki: ok. 1,0 g/cm3

Wytrzymatos¢ na Sciskanie: = 3,5 MPa

Wytrzymatos¢ na zginanie: 2 1,5 MPa

Przyczepno$¢ do podtoza: =2 0,5 MPa

2.6. Panele Scienne
gtadkie panele gipsowo-celulozowych wykonczone naturalnym fornirem odcien buk gr. 13,2mm, +/- 0,05mm,
niezapalne, euro klasa ognioodpornosci: B-s1,d0, nie wytwarzajg dymu ani ptongcych czastek, krawedzie

paneli wykonczone listwa z litego drewna, , montaz do sciany za pomocg profili aluminiowych

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Miedzy innymi: Agregat tynkarski

4. Transport
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Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

B) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczOw muréw
tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

X) Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich s$rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

0) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciagu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podiozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W Scianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetnia¢ zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na
gtebokosci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z rdzy i
substancji tlustych. Plamy z substancji ttustych mozna usung¢ przez zmycie 10% roztworem szarego mydta
lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykona¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Gtadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania
warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowac zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o stosunku
1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych o stosunku 1:1:2.

5.4. Ogdlne zasady wykonywania oktadzin ceramicznych

»  Okiadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podtoza warstwg wyréwnujgca lub bezposrednio
do réwnego i gtadkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzine nalezy mocowaé¢ do dostatecznie

wytrzymatego podioza.
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»  Podtoze pod oktadziny ceramiczne mogg stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.

» Do osadzania wyktadzin na scianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.

*  Bezposrednio przed rozpoczeciem wykonywania robét nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.

* Na oczyszczong i zwilzong powierzchnie $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z ciekiej zaprawy cementowe;j
marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.

»  Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedtug wymiardw, gatunkoéw i odcieni barwy,
a przed przystgpieniem do ich mocowania — moczone w ciggu 2 do 3 godzin w wodzie czystej.

»  Temperatura powietrza wewnetrznego w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢ co najmniej +5°C.

» Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno
by¢ wieksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wieksze niz 2 mm
na dtugosci taty dwumetrowej.

5.4. Ogoblne zasady wykonywania gtadzi gipsowe;j.

Przygotowanie podtoza: Wszystkie podtoza powinny by¢ wiasciwie wysezonowane, mie¢ odpowiednig
nosnose¢, statg i jednorodng strukture oraz byé rowne i oczyszczone z kurzu, ttuszczéw, smardw i srodkéw
antyadhezyjnych. Stare, odspajajgce sie warstwy farby i tynkéw nalezy usunaé a nastepnie podtoze
oczysci¢. Podtoza silnie i nieréwno nasigkliwe oraz pylgce nalezy zagruntowa¢. Podioza gipsowe, ptyty
gipsowo-kartonowe nalezy zagruntowac.

Przygotowanie produktu: Suchg mieszanke 25 kg nalezy wsypywaé stopniowo do pojemnika
zawierajgcego 11 | wody, mieszajac recznie lub mechanicznie przy uzyciu wolno obrotowego mieszadta do
uzyskania konsystencji pozbawionej grudek. Zaleca sie odczeka¢ 5 minut (czas dojrzewania) i ponownie
wymieszac.

Sposob stosowania: Zaprawe nanosi¢ réwnomiernie paca ze stali nierdzewnej i dokfadnie wygtadzi¢. Po
natozeniu i wyschnieciu nieréwnosci usuna¢ papierem sciernym lub siatkg do szlifowania. Niedoktadnosci
ponownie cienko zaszpachlowac i przeszlifowac. W przypadku wykonywania struktur dekoracyjnych

w zaleznosci od struktury nalezy dobra¢ odpowiednie narzedzie (paca, watki strukturalne, pedzle, szczotki,

itp.).

6. Kontrola jakosci

6.1. Materiaty ceramiczne i innych oktadzin $ciennych

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

»  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamowieniem,
»  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardw i ksztattu

- liczby szczerb i pekniec,

- odpornosci na uderzenia,
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W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazng nalezy jg poddaé badaniom
laboratoryjnym (szczeg6lnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu w przypadku wykladziny
zewnetrznej).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidér podtoza
Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbi6ér podioza odbywa sie

po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkdéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci faty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wieksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podioza.

8.3. Odbidr podtozy pod ptytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,
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- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych

i innych drobnych elementdw,

- reperacje tynkdéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Oktadziny Scian

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni utozonej okfadziny wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

- przygotowanie zaprawy,
- przygotowanie podtoza,
- dostarczenie materiatow i sprzetu,
- moczenie ptytek, docinanie ptytek,

- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

- wykonanie oktadziny z wypetnieniem spoin i oczyszczeniem powierzchni,

- zamurowanie przebié,
- obsadzenie kratek wentylacyjnych

- reperacje tynkow,

i innych drobnych elementéw,

- oczyszczenie miejsca pracy z pozostatosci materiatow.

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100

odbiorze.

PN-EN 1008:2004

PN-EN 459-1:2003

PN-EN 13139:2003

PN-EN 771-6:2002

Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.
Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy kamienne.
Ptyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Okladzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.09.00.00
ROBOTY MALARSKIE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania [

odbioru robét malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie nastepujacych rob6t malarskich:
Malowanie konstrukcji stalowych,
Malowanie tynkow.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy

2.1. Farby budowlane gotowe

2.1.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych
lub $wiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.1.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie

Na tynkach nalezy stosowac farby emulsyjne na spoiwach z lateksu butadieno-styrenowego zgodnie

z zasadami podanymi w normach i swiadectwach ich dopuszczenia przez ITB.

2.6. Srodki gruntujgce

2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podtozach nalezy stosowac¢ do gruntowania farbe emulsyjng rozciehczong wodg
w stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki malarskie;.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé

rozcienczonym pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).
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2.6.3. Mydto szare, stosowane do gruntowania podfoza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci powinno byé

stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkdéw lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowa¢ zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami

obowigzujgcymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spasc
ponizej +1°C.

W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewoddéw wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitbw mozna wykonac¢ po:

- catkowitym ukonczeniu robét instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzgdzen sanitarnych),
- catkowitym ukonczeniu robo6t elektrycznych,

- catkowitym utozeniu posadzek,

- usunieciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podioze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajgcych drutdw, naciekdw zaprawy itp. Odstajgce tynki nalezy odbi¢, arysy poszerzy¢ i ponownie
wypetni¢ zaprawg cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odttuszczone zgodnie z wymaganiami normy PN-
ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac farbe emulsyjng tego samego rodzaju
z jakiej ma by¢ wykonana powtoka lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3-5.

5.3. Wykonywania powtok malarskich

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjgcych
i dezynfekujacych.

Powtoki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.

Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i sladéw pedzla.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsigkliwosci,

- sprawdzenie wyschniecia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykona¢ przez ogledziny zewnetrzne.  Spraw-
dzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku
kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastagpi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

6.2.1. Badania powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:

- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,

- dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowad:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego,

- sprawdzenie zgodnosci barwy ze wzorcem,

- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powtoki na zarysowanie i uderzenia,
sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.
Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usung¢ wykonane powtoki czesciowo lub catkowicie i

wykonac powtérnie.

7. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania
podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan Iub drabin malarskich
oraz uporzadkowaniem stanowiska pracy. llos¢ rob6t okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Roboty podlegajg warunkom odbioru wedtug zasad podanych ponize;j.
8.1. Odbidér podtoza
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8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypetnienie ubytkédw zaprawg cementowo-
wapienng do robdt tynkowych lub odpowiednig szpachléwka. Podtoze powinno byé przygotowane zgodnie z
wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze przed gruntowaniem oczyscic.

8.2. Odbidér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu réwnomiernego

roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypetniaczy, braku plam, smug, zaciekow,
pecherzy odstajgcych ptatdw powtoki, widocznych okiem $ladéw pedzla itp., w stopniu kwalifikujgcym
powierzchnie malowang do powtok o dobrej jakosci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migekkg, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podtoza polegajgce na probie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podioza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zmywanie woda polegajgce na zwilzaniu badanej powierzchni
powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekka szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatow i robét powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z przygotowaniem do
malowania podfoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz
uporzadkowaniem stanowiska pracy. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

10. Przepisy zwigzane

PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81608:1998 Emalie chlorokauczukowe.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-C-81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.

PN-C-81932:1997 Emalie epoksydowe chemoodporne.
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Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.10.00.00
POSADZKI

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

Warstwy wyrdwnawcze pod posadzki.

Warstwa wyréwnawcza grubosci 6cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i
zagruntowaniem podtoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na
gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzki wtasciwe.

Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 6 cm, z oczyszczeniem i zagruntowaniem podioza rzadka
zaprawg cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 8 MPa z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Posadzka jedno- lub dwubarwna z plytek podiogowych ceramicznych terakotowych z cokolikami luzem
utozonych na za prawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktdw wysokosciowych, sortowaniem piytek,
moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa,
oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

Cokoliki z ptytek ceramicznych podiogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm, utozonych na
zaprawie cementowej marki 8 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza, zagruntowaniem mlekiem
cementowym, ustawieniem punktéw wysokosciowych, sortowaniem ptytek, moczeniem, przycieciem,
dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawg, oczyszczeniem i umyciem
powierzchni.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
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Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie wdd Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajgcych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.

2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)

2.4. Kruszywo do posadzki cementowej

W posadzkach maksymalna wielko$¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki. W
posadzkach odpornych na $cieranie najwieksze dopuszczalne wielkosci ziaren kruszywa wynoszg przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.5. Wyroby terakotowe

Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gresy.

a) Plytki gresowe o wymiarze zgodnym z aranzacjg wnetrz. Nasigkliwo$¢ wodna <0,5%,
wytrzymatos¢ na zginanie min.40 N/mm2. Odpornos¢ na Scieranie 3-5 PEI

b) Ptytki gresowe polerowane, wymiary: 59,8 x 59,8 cm, odporno$c¢ na scieranie 4 PElI,
antyposlizgowos¢ R10

Ptytki gresowe i terakotowe muszg byé uzupetnione nastepujacymi elementami:
- stopnice schodéw,

- listwy przypodtogowe,

- katowniki,

- narozniki.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe:

- dtugosc¢ i szerokos¢:  £1,5 mm

- grubosc: 20,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
<) Materiaty pomocnicze

Do mocowania ptytek nalezy stosowaé zaprawy klejowe.

Do wypetnienia spoin stosowac zaprawy elastyczne do fugowania.

d) Pakowanie

Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok. 1 m? piytek.

Na opakowaniu umieszcza sie:

- nazwe i adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci,
znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukgcych sie oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...".

e) Transport
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Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podtoge wytozy¢é materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania ukfada¢ scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze dotyczace
wyrobow tatwo ttukacych.
f) Sktadowanie
Ptytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos$¢ sktadowania do
1,8 m.
2.6  wykladziny podiogowe

a) Wyktadzina podtogowa tuflowana 1/10', kolor 983, petelkowa skfad runa: 100% PA6
Solytion Dyed, podtoze 2z modyfikowanego bitumu ulepszonego termoplastycznym
elastomere, wzmocione siatkg z widkna szklanego, wykohnczone widkning 100% PES, z
10% zawarto$cig surowca wtornego, h catkowita: 5,8 mm +/- 2%, liczba peczkdéw okoto
171.600/m2, wspbtczynnik pochtaniania dzwieku ISO 354

2.7. Podtoga podniesiona o module 60x60cm

Podtoga sktada sie z ptyt 60x60 cm, opartych na stupkach - bezposrednio w naroznikach albo za
posrednictwem rusztu

2.7.1 kostrukcja wsporcza

W zaleznos$ci od wysokosci podtogi oraz wielkosci i rodzaju obcigzen stosuje sie rézne rodzaje konstrukcji
wsporczej.

Stupi wolnostojace.

Stupki stalowe, ocynkowane i chromowane, sg mocowane do stropu przy pomocy specjalnego kleju, w
standardowym rozstawie 600 x 600 mm. W wyjgtkowych przypadkach stupki dodatkowo mocuje sie przy
pomocy kotkow.

Stupki sg elementami dwuczesciowymi, umozliwiajgcymi ptynng regulacje wysokosci oparcia ptyt.

Na gtowice stupkdw naktada sie naktadki z polietylenu przewodzacego tadunki elektryczne, ttumigce drgania
i zapewniajgce réwnomierny nacisk ptyt na gtowice stupkéw.

Jest to podstawowy, najczesciej stosowany rodzaj konstrukcji wsporcze;.

Stupki potgczone pretami usztywniajgcymi

Prety usztywniajace wykonane sg ze stali ocynkowanej jako profile zamkniete 30 x 30 x1,5 x 537 mm lub
otwarte 30 x 30 x 1 x 537 mm. Na koncach majg otwory do taczenia srubami z gtowicami stupkéw . Belki
taczace stupki zwiekszajg stabilnos¢ konstrukcji wsporczej.

Zakres stosowanych wysokosci podtogi : od 400 do 1200 mm lub mniejsze przy wystepowaniu obcigzen
poziomych.

Ruszt nosny oparty na stupkach.

Belki rusztu wykonane sg ze stali ocynkowanej grubosci 2 mm jako profile o szerokosci 40 lub 60 mm
Opiera sie je na gtowicach stupkéw i mocuje przy pomocy s$rub. Gtowice stupkéw majg specjalny ksztatt i

otwory, utatwiajgce mocowanie rusztu. Ptyty podtogowe opierajg sie trzema lub czterema krawedziami na
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belkach rusztu.

2.7.2 piyty
Wymiary *mm 600 x 600
Grubo$¢ **mm 38
Materiat ptyta widrowa
Przewodnosé antystatyczna

Powierzchnia dolna folia aluminiowa

Obcigzenie po- 20.000
wierzchniowe N/m2
Obcigzenie nominal- 2.000
ne N
Klasyfikacja ogniowa B1/F30
wg DIN 4102
Ciezar ***kg 10
2.8. Ptytki granitowe
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu. Miedzy innymi: Miksokret — do wykonania wylewek;

maszyna do ciecia ptytek

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzkKi

Warstwa wyréwnawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagrunto-
waniem podfoza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko
oraz wykonaniem i wypetnieniem masg asfaltowg szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

* Podkiad cementowy powinien by¢é wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang
wytrzymatosé i grubos¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna byé mniejsza niz: na
Sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

» Podioze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu

i zanieczyszczeh oraz nasycone woda.
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» Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementéw budynku paskiem papy.

* W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

»  Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

»  Zaprawe cementowg nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencje gestg — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

* llos¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilos¢ cementu
nie powinna by¢ wieksza niz 400 kg/m?.

»  Zaprawe cementowg nalezy uktada¢ niezwiocznie po przygotowaniu miedzy listwami kierunkowymi
0 wysokosci rownej grubosci podktadu z zastosowaniem recznego lub mechanicznego zageszczenia

z rbwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

 Podkiad powinien mie¢ powierzchnie réwng, stanowiacg ptaszczyzne Ilub pochylona, zgodnie
z ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg tatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywac¢ wiekszych przeswitow wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny
(poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na catej dlugosci lub szerokosci
pomieszczenia.

* W ciggu pierwszych 7 dni podkiad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Posadzki cementowe

 Na spoiwie cementowym mogg by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe
Z zaprawy cementowe;j.

»  Posadzki nalezy wykonywac¢ zgodnie z projektem, ktéry powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,
grubosc warstw, marke zaprawy, wielko$¢ spadkéw rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

» Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé wytrzymato$é nie nizszg — przy

posadzkach z betonu odpornego na scieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajgce posadzke wraz z catg konstrukcjg podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielgce fragmenty posadzki o wyraznie rd6znigcych sie wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigekszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola
zblizonego do kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m? przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m? przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na Scieranie i 12 m? przy posadzkach
jednowarstwowych.

»  Szczeliny dylatacyjne powinny by¢é wypetnione masg asfaltowa.

 Zaprawe cementowg, z ktérej wykonano posadzke nalezy dokfadnie zagesci¢, a powierzchnie
wyréwnac i zatrze¢ na gtadko.

*  Oczyszczong posadzke nalezy wyszpachlowaé zaczynem cementowym z ewentualnym dodatkiem

pigmentu i po uptywie co najmniej 5 dni powtdrnie szlifowac.
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»  Czystaisucha powierzchnia posadzki powinna by¢ natarta olejem Inianym.
6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatébw powinna byé potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robét materiatdow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét (cieplnych,

wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylataciji.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiodr robét
Roboty podlegajg odbiorowi wg. zasad podanych ponize;.

8.1. Odbidér materiatéw i robét powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie

wihasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do roboét materiatédw, ktdrych wiasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom

technicznym.
Nie nalezy stosowaé rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbiorow materiatéw i wyrobdw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

- sprawdzenie wygladu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

- sprawdzenie prawidtowosci uksztattowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez
ocene wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie
wynikow pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatdw posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomocg naciggnietego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscig 1 mm, a szeroko$ci
spoin — za pomocg szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidfowosci wykonania cokotéw lub listew podtogowych; badanie nalezy wykonac

przez ocene wzrokowa.

9. Podstawa ptatnosci
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Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej posadzki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje
przygotowanie podtoza, dostarczenie materiatéw i sprzetu, oczyszczenie stanowiska pracy.

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementédw powszechnego uzytku.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreslenia.

PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajgcy.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.11.00.00
WYPOSAZENIE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru robét zwigzanych z dostawa i montazem wyposazenia.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie rob6t montazowych. W zakres tych robdt wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem
wyposazenia.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacija

projektowa, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Wedtug projektu aranzacji wnetrz.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu sprawnego technicznie. Miedzy innymi: wkretarki i

poziomice

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.
5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji

zamowienia.

Nie dotyczy.
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6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatédw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkéw ogoélnych wykonania robét (cieplnych,
wilgotnosciowych).

Sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazy wtasciwego wyposazenia.

7. Obmiar robo6t

Jednostkg obmiarowa robét jest [szt]. llo$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér roboét

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatédw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego; badanie nalezy wykonaé przez ocene wzrokowa,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ szt zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowej.

10. Przepisy zwigzane

1. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcg a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,
3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza,

4. normy

5. aprobaty techniczne

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.12.00.00
MONTAZ WINDY
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
1.1. Przedmiot Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace montazu windy wraz ze sterowa-
niem, , wykonane przez firme specjalistyczng.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace
i majagce na celu montaz windy o konkretnych parametrach
Niniejsza specyfikacja techniczna zwigzana jest z wykonaniem nizej wymienionych robdét:
-montaz windy ze sterowaniem;
W zakres tych robét wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacija
projektowa, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. materiat

—_

Typ dzwigu : elektryczny, bez maszynowni
Rodzaj dzwigu : osobowy

Udzwig dzwigu : 1150 kg lub 15 osob
Predkos¢ dzwigu : 1,00 m/s.

Wysokos¢ podnoszenia: 11,26 m .

Liczba przystankow/ drzwi szybowych : 4/4.

N o o R~ D

Wymiary szybu: zgodnie z dokumentacja:

Szyb windy | 2340 mm szeroko$¢ x 2800 mm gtebokosé, tolerancja +/- 25mm

Szyb windy Il 2800 mm szerokos¢ x 2380 mm gtebokos¢, tolerancja +/- 25mm

8. Woysokos¢ nadszybia: 3720 mm- podany wymiar nadszybia mierzony od posadzki ostatniego przystanku
wykonczonego na gotowo do spodu haka

9. Giebokos¢ podszybia: zgodnie z dokumentacjg: 1050 mm,

10. Sterowanie dzwigiem:

. zbiorcze géra- dot, dzwig pojedynczy
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. panel serwisowy zabudowany w ramie drzwi przystankowych wykonany ze stali nierdzewne;j
szczotkowane;j
. system glosnoméwigcy w kabinie — komunikaty wedtug zyczenia zamawiajgcego (sygnalizacja

przystanku, pozaru, drobne ogtoszenia, itd.);

» diagnozowanie usterek, awarii i wglad do parametréw dzwigu;

» automatyczne powiadamianie portierni o awarii dzwigu sygnatem dzwiekowym (z
mozliwoscig resetowania) i migajgcym komunikatem na wyswietlaczu LCD o parametrach takich jak w
kabinie;

» tgcznosc gtosowa intercom kabina-panel serwisowy

* rygiel drzwi kabinowych z urzgdzeniem do awaryjnego otwierania

» kody zrodiowe sterowania dzwigiem — dostarczone do instrukcji eksploatacji dzwigu;

. spetnia wymogi kompatybilnosci elekromagnetycznej dyrektywy 2004/108/WE
. spetnia wymogi przeciwpozarowe

. dzwonek alarmowy na dachu kabiny

. reczne luzowanie hamulcédw w sytuacjach awaryjnych

11. Drzwi kabinowe

. automatyczne, otwieranie centralne

. szerokos¢ - 1100 mm;

. wysokosé — 2000 mm;

. wykonanie — petne ze stali nierdzewnej szczotkowane;

. wyposazone w kurtyne $wietlng, mocowana do progu

. ogranicznik sity domykania, w celu ochrony os6b w sytuacji przyciecia przez skrzydta drzwi

12. Drzwi przystankowe kondygnaciji

. szerokos$¢ - 1100 mm;

* wysokos¢ — 2000 mm;

* wykonanie — petne, ze stali nierdzewnej szczotkowane;j

* prdg z listwg maskujgca o szerokosci 48 mm, z profilu stalowego z aluminiowg naktadkg wierzchnig

. pietrowskazywacz LCD na kazdym przystanku;

. kasety wezwan montowane w oscieznicy

. strzatki sygnalizujgce kierunek jazdy na kazdym przystanku;
. portal wokot drzwi - stal nierdzewna szczotkowana

13. Kabina

» kabina o wymiarach: 1250 mm szerokos¢ x 2100 mm gtebokos¢ x 2100mm wysokos¢
» kabina nieprzelotowa
» w dachu kabiny wyjscie awaryjne

» Sciany petne wykonczenie ze stali nierdzewnej szczotkowanej
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» $ciana frontowa stal powlekana

» podioga kabiny z kompozytu kamiennego Diorite Black

» listwy przypodtogowe — stal nierdzewna szczotkowana;

* porecze na scianach bocznych i tylnej okragte z zaokraglonymi zakonczeniami zgodna z pkt. 5.3.2.1
normy PN-EN 81- 70

* wyswietlacz w kabinie siedmiosegmentowy, obudowa ze stali nierdzewnej szczotkowanej, oznaczenia
wypukte, przycisk przystanku podstawowego oznakowany zielonym pierscieniem, przycisk alarmu
oznaczony z6ttym pierscieniem, przycisk zamykania, otwierania i przytrzymywania drzwi, wg PN EN 81.70

» kabinowy panel dyspozycji i wezwan przystosowane do obstugi przez osoby niepetnosprawne wedtug
normy PN-EN 81- 70 z kodem Braill’a;

» informacja gtosowa w kabinie

* wentylacja kabiny przez otwory w dolnej cze$¢ $cian bocznych oraz tylnej

e wentylator w kabinie o wydajnosci 120 m%/h

» sufit w catosci podwieszany - uchylny z umieszczonym logo IPN wycietym laserowo wg projektu
(rednica wzoru 800mm) w stali nierdzewnej szczotkowanej i przykrytym kasetonem LED jednostronnym,
sufit podwieszany 100mm ponizej produkcyjnej powierzchni sufitu kabiny. Sposéb podwieszenia wg
technologii producenta windy.

» podswietlenie logo IPN za pomoca w/w kasetonu jednostronnego LED SMD — wym. ramka kasetonu-
profil aluminiowy 60mm, blenda rozpraszajgca- plexi opal 3 mm, ilo$¢ diod -285 sztuk, kolor didd ciepty biaty,
pobdér mocy 23W

» oswietlenie kabiny — oprawa LED kat rozsytu swiatta- min. 120°, ilos¢ diéd SMD- ok. 45 szt., zasilanie
230V, moc — 3W, klasa szczelnosci IP44, zywotnosc- min. 20 000 godzin, ilo$¢ opraw 8 szt (24W)

o sufit uchylny — w celu wymiany oswietlenia - sposéb mocowania nalezy uzgodni¢ z zamawiajgcym.
Wzér logo i rozmieszczenie elementéw zgodnie z detalem sufitu windy

» oswietlenie awaryjne;

» automatyczny dojazd awaryjny do najblizszego przystanku w razie zaniku napiecia

* zjazd pozarowy na przystanek podstawowy (wg EN81:73 lub 72), wymagajgcy doprowadzenia sygnatu
pozarowego do dzwigu oraz wymaga podtrzymania zasilania dzwigu do momentu jego zjazdu na przystanek
podstawowy

» filtr przeciwzakiéceniowy

» sygnalizacja optyczna i dzwiekowa przecigzenia kabiny;

14. Zespét napedowy :

» bezreduktorowy, tréjfazowy silnik synchroniczny ze zintegrowanym kotem ciernym, wykonanym z odlewu
odpornego na $cieranie

* podwdéjny uktad hamulcow elektromagnetycznych

» okfadziny szczek hamulcowych wykonane z materiatu niezawierajgcego azbestu

» reczne luzowanie hamulcédw w sytuacjach awaryjnych

» zespét napedowy mocowany bezposrednio do prowadnic w nadszybiu, po stronie przeciwwagi
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15. Podzespoty mechaniczne:

. ciezarki zamocowane w konstrukcji ramowej, ktéra porusza sie w prowadnicach, w podszybiu fartuch
ostonowy

. prowadnice kabinowe z profili stalowych ciggnionych na zimno

. prowadnice przeciwwagowe to profile wykonane z blachy gietej na zimno, utwardzane

powierzchniowo i cyn kowane ogniowo

. rownomierne obcigzenie uktadu linowego poprzez zastosowanie odpowiedniej ilosci lin z
Zawieszeniem sprezynowym

. ukfad linowy z przetozeniem 2:1

16. Inne wymagania:

. wymagana temperatura w szybie +5°do +40°
. dopuszczalna wilgotnos¢ do 95%
. zapewni¢ wentylacje szybu zapewniajgca spetnienie wymagan normy EN81-20

Dodatkowe prace i wymagania

1.Prace budowlane w szybie i maszynowni:

» hydroizolacja podszybia, malowanie cato$ci farbg emulsyjng na biato;

* podszybie malowane farba olejoodporng do wys. 1 m;

* wymagania dla szybu: beton k30, minimalna grubosc¢ $cian 15cm

» prace budowlane niezbedne przy montazu: drzwi szybowych (obrébka drzwi, malowanie catej sciany
przy drzwiach szybowych), zderzakéw, hakdéw montazowych, obcigzki ogranicznika predkosci, dojscia do
maszynowni itd.;

» doprowadzone zasilanie 3-fazowe zgodnie z dokumentacjg

* haki montazowe wykonane zgodnie z wytycznymi producenta

* szyb zgodny z wytycznymi producenta, otwory szybu zabezpieczone

» doprowadzi¢ uziemienie do podszybia

» oraz wszystkie inne prace budowlane w szybie i maszynowni i przy drzwiach szybowych zwigzane z
wykonaniem dzwigu zgodnie z normg zharmonizowang PN-EN 81.1, dyrektywag 95/16/WE, 2004/108/WE,

przepisami prawa budowlanego i polskimi normami.

2. Pomiar hatasu

Parametry dzwigu nalezy dopasowac do istniejacego budynku w taki sposéb aby hatas w pomieszczeniach
znajdujgcych sie obok szybu byt zgodny

z prawem budowlanym szczeg6lnie w zakresie emitowanego hatasu. Nalezy przez to rozumieé, ze dzwig
powinien posiadac takie parametry, aby poziom hatasu (w pomieszczeniach przedmiotowego budynku) w
dzien i nocy byt zgodny z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r.
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(Dz. U. Nr 75, poz. 690, ze zm.) w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie.

Wykonawca dostarczy wyniki pomiaru hatasu w pomieszczeniach przylegtych do szybu, w szybie i
maszynowni wykonane przez jednostke posiadajgcg akredytacje PCA.

UWAGI:

1. Wszystkie elementy dzwigu powinny by¢ nowe i energooszczedne.

2. Dyrektywa 95/16/WE wprowadzona do prawa polskiego rozporzgdzeniem Ministra Gospodarki z dnia 8
grudnia 2005 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementéw bezpieczenstwa (Dz. Nr
263, poz. 2198, ze zm.);

3. Dyrektywa 2004/108/WE wprowadzona do prawa polskiego poprzez ustawe

z dnia 13 kwietnia 2007 r. o kompatybilnosci elektromagnetycznej (Dz.U. Nr 82, poz. 556).

4. Szczegbtowe projektowanie dzwigu opiera¢ sie musi na pomiarach rzeczywistych przeprowadzonych na
obiekcie.

5. Produkty i urzgdzenia zastosowane przez Wykonawce muszg by¢ nowe, nie mogg by¢ prototypami i
muszg posiada¢ odpowiednie certyfikaty wymagane polskim prawem.

6. Obowigzujg ostatnie wydania norm.

7. Gwarancja 60 miesiecy.

8. Instrukcja eksploatacji powinna by¢ dostarczona do kazdego urzadzenia wchodzgcego w zakres umowy i
musi umozliwia¢ prawidtowg obstuge konserwacje i montaz poszczegoélnych elementéw dzwigu. Wykonawca
dostarczy wszystkie dodatkowe instrukcje i specjalistyczne urzadzenia potrzebne do bezpiecznej
eksploatacji dzwigu podczas wykonywania préb, badan, montazu i obstugi dzwigu.

9. Dzwig powinien by¢ wyposazony w specjalistyczne urzadzenia umozliwiajgce

prawidtowg konserwacje dzwigu przez osoby posiadajgce stosowne uprawnienia

UDT do konserwaciji dzwigu. Wykonawca bezptatnie przeszkoli konserwatorow

wskazanych przez Zamawiajgcego w zakresie prawidtowe] eksploatacji dzwigow

Wykonawcy.

10. Wszystkie instrukcje eksploatacji powinny byé w jezyku polskim

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jako$¢ wykonywanych robét, zaréwno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku

i wytadunku materiatow.

4. Transport

Materiaty do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
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Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,

przesunieciem oraz utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Montaz gotowej kabiny wykonuje specjalistyczna firma

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$¢ materiatéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie

0 jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym
dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatédw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.3. Sprawdzi¢ prawidtowos¢ montazu.

7. Obmiar robé6t
Jednostka obmiarowa robot jest [kpl]. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz sprawdzenie
wiasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢é on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac¢ rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego; badanie nalezy wykona¢ przez ocene wzrokowg oraz prébe

poprawnego dziatania,

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kpl. zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowe;j.

10. Przepisy zwigzane

1. umowa zawarta pomiedzy Wykonawcag a Zamawiajgcym wraz z harmonogramem robét,

3. zatwierdzona przez Zamawiajgcego dokumentacja budowlana i wykonawcza,

4. Polskie Normy min.: PN EN81 -1,2:2002, PN EN81-28:2004, PN-IEC 603645. aprobaty techniczne

75



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

6. inne dokumenty i ustalenia techniczne prowadzone w trakcie trwania inwestycji

7. ROZPORZADZENIE MINISTRA GOSPODARKI, PRACY | POLITYKI SPOLECZNEJ

z dnia 22 maja 2003 r. w sprawie zasadniczych wymagan dla dzwigéw i ich elementéw bezpieczenstwa,
wdrazajgce do prawa polskiego Dyrektywe Dzwigowg 95/16/WE,

8. ROZPORZADZENIE MINISTRA INFRASTRUKTURY z dnia 12 kwietnia 2002 r.

w sprawie warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadac budynki i ich usytuowanie: DzU nr 75 poz.

690 z 2002.04.12 z p6zniejszymi zmianami (zm. Dz. U.03.33.270 z 2002.12.16, zm. Dz. U.04.109.1156 z
2004.05.27

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.13.00.00
KLAPY ODDYMIAJACE WYLAZ DACHOWY
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
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Przedmiotem niniejszej szczegoétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét zwigzanych z dostawa i montazem klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie robét montazowych klap dymowo-wentylacyjnych i wytazu dachowego.

W zakres tych robét wchodzg roboty zwigzane z dostawg i montazem.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacija

projektowa, ST i SST oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materiaty
Klapy dymowo-wentylacyjne jednoskrzydiowe. 171x171cm

Wytaz dachowy. 106x106cm

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu sprawnego technicznie. Miedzy innymi: wkretarka;

szlifierka kgtowa wiertarka

4. Transport
Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kontrola jakosci

Ocena jakosci bedzie obejmowata:

- sprawdzenie zgodnos$ci wymiaréw

- sprawdzenie zgodnosci elementéw zabudowanych z zamowieniem

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczegétéw konstrukcyjnych
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, okuc¢ oraz ich funkcjonowania

- sprawdzenie prawidiowosci zmontowania urzgdzen
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7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowa robét jest [kpl]. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem
zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbiér robot

Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponizej.

8.1. Odbiér materiatéw i rob6t powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz sprawdzenie
wihasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodno$ci materiatu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez producenta — powinien by¢é on
zbadany laboratoryjnie.

8.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robdt materiatow, ktérych wtasciwosci nie odpowiadajg wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowac rowniez materiatéw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

8.3. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny byé kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4. Odbiér powinien obejmowac:

— sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego, poprawnosci dziatania.

9. Podstawa ptatnosci

Cena obejmuje:

- dostarczenie i montaz urzadzen

- uruchomienie systemu,

- dopasowanie i wyregulowanie elementéw ruchomych,
-ewentualna naprawa powstatych uszkodzen,

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kpl. zamontowanego wyposazenia wg ceny jednostkowej.

10. Przepisy zwigzane

Ustawa ,Prawo budowlane” z 7 lipca 1994 r, z p6zniejszymi zmianami.

» Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 12. kwietnia 2002 r w sprawie warunkow
technicznych, jakim powinny odpowiadac¢ budynki i ich usytuowanie, z pdzniejszymi
zmianami.

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z 2 wrzesnia 2004 r w sprawie szczeg6towego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno — uzytkowego.

* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewn. z dnia 4 lipca 1995r. w sprawie zakresu, trybu
i zasad uzgodnienia projektu budowlanego pod wzgledem ochrony przeciwpozarowej
(Dz. U. Nr 102 poz. 506 z 1995r.).

 Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o ochronie przeciwpozarowej (Dz. U. nr 81 poz. 351 z

Specyfikacja szczegbtowa 9/10Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét

78



Podczaszy pracownia architektury, ul. Lubelska 24/7, 30-003 Krakow

1991r.).
+ Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991r. o Panstwowej Strazy Pozarnej (Dz. U. nr 88 poz. 400).
* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 22 kwietnia 1992r. w sprawie
wydawania swiadectw Dopuszczenia (atestow) uzytkowania wyrobdw stuzgcych do
ochrony przeciwpozarowej (Dz. U. nr 40 poz. 172).
* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 3 listopada 1992r. w sprawie ochrony
przeciwpozarowej budynkow, innych obiektow budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 92 poz. 460 z
1992r.).
* Rozporzadzenie Ministra Spraw Wewnetrznych z 21 sierpnia 1995r. zmieniajace
rozporzadzenie w sprawie ochrony przeciwpozarowej budynkéw, innych obiektéw
budowlanych i terenéw (Dz. U. nr 102 poz. 507 z 1995r.).
» Zarzgdzenie nr 1/96 Komendanta Gtéwnego Panstwowej Strazy Pozarnej
z dnia 1 lutego 1996r. w sprawie rzeczoznawcédw ds. zabezpieczen przeciwpozarowych
» Rozporzadzenie Ministra Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 14 grudnia
1994r. w sprawie warunkdw technicznych jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich
usytuowanie (Dz. U. nr 110 poz. 46 z 1995r.).
* PN-74/B-02866 — Otwory pod klapy dymowe. Obliczanie powierzchni i rozmieszczenie.
* PN-91/B-02840 — Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Nazwy i okreslenia.
* PN-70/B-02852 — Ochrona przeciwpozarowa w budownictwie.

* PN-B-0277-2 — Instalacje grawitacyjne odprowadzania dymu i ciepfa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.14.00.00
ZABUDOWA Z PLYT GIPSOWO KARTONOWYCH

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru zabudowy wykonanej z ptyt kartonowo gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie suchej zabudowy w tym obudowy na poddaszu, $cian dziatowych, oktadzin z ptyt gipsowo
kartonowych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Plyta GK - plyta rdzenia gipsowego obtozonego kartonem, przeznaczona do pomieszczen bez
podwyzszonego dziatania wody i wilgoci i nie narazonych na wysokie temperatury

Piyta GKBI - plyta impregnowana ztozona =z hydrofobizowanego rdzenia gipsowego obtozonego
impregnowanym kartonem, przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonym poziomie wilgotnosci wzglednej
powietrza (do 85 % przez maksimum 10 godzin).

Piyta GKF - plyta ognioochronna ztozona z rdzenia gipsowego z dodatkiem widkna szklanego,
przeznaczona do pomieszczen o podwyzszonych wymaganiach ognioodpornosci, w ktorych wilgotnosé
wzgledna powietrza nie przekracza 70 %.

Ruszt systemowy stalowy do zabudowy Scian dziatowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
Do wykonania w zakresie okreslonym punktem 2.1.3. przewiduje sie zastosowanie
nastepujacych
materiatow:
- Ptyty gipsowo-kartonowe (GKBI, GKF; GK) powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych
w normie PN-B-79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych
- ksztattowniki stalowe profilowane
- taty drewniane 5cmx5¢cm

- tasmy uszczelniajace,
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- wetna mineralna,

- folia paroizolacyjna,

- wkrety do ptyt gipsowych,

- kotki,

- gips budowlany,

- gips szpachlowy,

- tasmy potgczeniowe perforowane,

- narozniki ze stali ocynkowanej perforowane;,

- woda do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podioza stosowaé mozna wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu.

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Miedzy innymi nozyc do ciecia ksztattownikéw
stalowych; wkretarka

4. Transport

4.1.Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Piyty powinny by¢ pakowane w formie stosow, uktadanych poziomo na kilku podkiadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety
tasma stalowa dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym,
a zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos$¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden na drugi.
4.2 Transport

Transport ptyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawow samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm
lub okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wédzka widtowego

0 udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. Wykonanie robot

5.1. Warunki przystgpienia do robot

—Przed przystgpieniem do wykonywania zabudowy z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego.

—Zaleca sie przystgpienie do wykonywania zabudowy po okresie wstepnego osiadania i skurczéw
murdw, 1j. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

—Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu

i odpadow.

—Scianki z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
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warunkiem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

—Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.2. Zabudowa $cian z ptyt gipsowo - kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu - wyznaczamy przebieg sciany na podtodze zaznaczajgc
ewentualne otwory drzwiowe , na otaczajgcych scianach i sufitach,

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw UW do stropéw i podtdég za pomoca

uniwersalnych elementéw mocujacych rozmieszczonych maksymalnie co 100 cm . Dla uzyskania
wymaganej dzwiekoszczelnosci wszystkie profile mocowane do podtoza muszg by¢ podklejone
tadma uszczelniajgca.

c)zamocowanie stupkéw z ksztattownikow profilowanych CW - profile CW musza wchodzi¢

w gérny profil UW na gtebokos¢ co najmniej 1,5 cm . Profil CW nie mocuje sie do poziomych profili
UW. Odlegtosc¢ ostatniego profilu od $ciany nie powinna byé mniejsza niz 30 cm,

d)pokrycie pierwszej strony Sciany — przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien
wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U gory nalezy pozostawi¢

5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w
srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

f) Pokrycie drugiej strony $Sciany - pokrycie drugiej strony sciany nalezy rozpoczg¢ od przykrecania
ptyty szeroko$ci 60 cm (lub mniej w przypadku przesuniecia profili), aby wzajemne przesuniecie
spoin z obu stron $ciany byto réwne odlegtosci miedzy profilami CW. Po zamknieciu drugiej strony
Sciana uzyskuje ostateczng stabilnosé. Jezeli wysokos¢ sciany jest wieksza niz diugosé ptyty,
sztukowanie ptyty nalezy prowadzi¢ naprzemiennie u gory i dotu $ciany. Sztukéwki nie powinny

by¢ krotsze niz 30 cm .

W przypadku poszycia dwuwarstwowego, ptyty montuje sie z przesunieciem spoin (przesuniecie
spoiny pionowej warstwy 1/wewnetrznej ptyt wzgledem warstwy 2/zewnetrznej = 200 mm). Technike
klejenia spoin stosuje sie tylko do warstwy wierzchniej; pierwszg warstwe tgczy sie na styk, takze w
przypadku konstrukcji, ktérym stawiane sg wymagania dotyczgce ochrony pozarowe;.

Przy montowaniu poszycia drugiej warstwy zwraca¢ uwage na koniecznos$¢ przesuniecia spoin
w pierwszej i drugiej warstwie. Spoiny poziome wykonac¢ w technice klejone;j.

Mocowanie drugiej warstwy za pomocg wkretéw samogwintujgcych lub klamer w rozstawie 25 cm.
5.3. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbednag
grubos$c sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone

$g poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
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wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie $ciany, ktore nie
muszg przenosi¢ obcigzenh z urzadzen sanitarnych i nie bedg wykanczane ptytkami ceramicznymi
moga mie¢ ptytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczeh o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.4. Wykonczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia ptyt wypetni¢ masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z widkna
szklanego lub papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.

5.5. Zabudowa sufitowa z ptyt gipsowo — kartonowych

a)wytrasowanie miejsc montazu

b)zamocowanie profilowanych ksztattownikéw

c)zamocowanie ksztattownikéw profilowanych dla stropu oraz tat drewnianych dla poddasza . Profil CW nie
mocuje sie do poziomych profili UW. Odlegtos¢ ostatniego profilu od Sciany nie powinna by¢ mniejsza niz 30
cm,

d)pokrycie rusztu przy mocowaniu ptyt odstep miedzy wkretami powinien

wynosi¢ 20 cm . Przy mocowaniu ptyty koryguje sie potozenie rozstawionych wczesniej profili.

Plyty nie powinny sta¢ na podtozu, lecz by¢ podniesione o ok. 10 mm . U gory nalezy pozostawi¢

5 mm szczeline umozliwiajgcg kompensacje drgan i ugie¢ stropu. Wypetnia sie jg kitem
elastycznym na etapie szpachlowania spoin. Ptyt nie przykreca sie do profili UW mocowanych do
stropéw. Spoiny w drugiej warstwie przesuwa sie o 60 cm w stosunku do pierwszej warstwy.
e)lzolacja przestrzeni pomiedzy ptytami - po zaptytowaniu pierwszej strony sciany i po utozeniu w
srodku Sciany instalacji (elektrycznej lub sanitarnej), nalezy umiesci¢ miedzy profilami wetne
mineralng lub szklang i zabezpieczy¢ jg przed osunieciem.

5.6. Scianki instalacyjne z ptyt gipsowo - kartonowych

Do montazu takiej $ciany zwykle uzywa sie profili CW 50, dzieki czemu minimalizuje sie niezbedna
grubos¢ sciany. Dla zapewnienia odpowiedniej stabilnosci, profile stupkowe z obydwu stron tgczone
sg poprzecznie za pomocg paskow ptyty gipsowo-kartonowej o dtugosci 30 cm rozstawionych co 1/3
wysokosci $ciany. Zasadniczo stosowane jest ptytowanie dwuwarstwowe, jedynie sciany, ktore nie
muszg przenosi¢ obcigzen z urzadzen sanitarnych i nie beda wykanczane ptytkami ceramicznymi
moga mie¢ pltytowanie jednowarstwowe. Od strony pomieszczeh o podwyzszonej wilgotnosci
powietrza nalezy stosowac ptyty GKBI w obydwu warstwach.

5.7. Wykohczenie powierzchni z ptyt z gipsowo - kartonowych

a)Potgczenia ptyt wypetnié masg szpachlowg z zastosowaniem tasmy spoinowej z wiékna
szklanego lub papierowe;.

b)Po zwigzaniu masy szpachlowej natozy¢ warstwe wyrownawczg i przeszlifowac.
6. Kontrola jakosci

W szczegdblnosci powinna by¢ oceniana:

—réwnos¢ powierzchni piyt,
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—narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

—wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

—wilgotno$¢ i nasigkliwosc,

—obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

Kontrola jakosci poszczegélnych etapéw wykonania robét :

—kontrole elementow sktadowych np.: jakosci uzytych materiatow, rodzaju uzytych elementéw
tacznikowych,

—kontrole wyznaczenia i montazu konstrukcji nosnej scian,

—kontrole wypoziomowania konstrukcji noénej,

—kontrole utozenia materiatéw izolacyjnych poprawiajgcych akustyke $ciany

—kontrole wykonania poszycia z ptyt gipsowo — kartonowych,

—kontrola jakosci oraz zabezpieczen ppoz.

—kontrole wykonania catosci prac zgodnie z Dokumentacjg Projektowa

Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika

budowy i akceptowane przez Inspektora Nadzoru.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg roboét jest m2. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

Odbioru rob6t (stwierdzenie wykonania zakresu rob6ét przewidzianego w dokumentacji) dokonuje
Inspektor Nadzoru, po zgtoszeniu przez Wykonawce rob6t do odbioru.

Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek

bez hamowania postepu robot. Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na wiasny koszt w terminie
ustalonym z Inspektorem Nadzoru. Odbiory robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu nalezy
prowadzi¢ w miare postepu rob6t, kontrolujac ich jakos¢ w sposdb podany w Ogolinej Specyfikacii
Technicznej.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki pozytywne, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne

z wymaganiami. Jezeli, chociaz jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za
niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca jest zobowigzany doprowadzié¢
roboty do zgodnosci z normg , Dokumentacjg Projektowg i instrukcjami technicznymi stosowanych
produktéw, przedstawiajac je do ponownego odbioru.

Wymagania techniczne

Zabudowa z ptyt gipsowo-kartonowych powinny spetnia¢é wymagania techniczno-uzytkowe

dotyczace:

—odpornosci na uderzenia,

—nosnosci i sztywnosci,
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—odpornosci na zawilgocenie,

—ochrony cieplnej, akustycznej i przeciwpozarowej,

—trwatosci eksploatacyjnej i estetyki,

—higieny i zdrowotnosci.

Wymagania przy odbiorze

—odchylenie zamontowanej sciany od pionu nie powinno przekracza¢ 3 mm,

—konstrukcja $ciany powinna pozwalac na prowadzenie przewoddw elektrycznych i osadzanie
osprzetu (gniazd wtyczkowych, puszek rozgateziajgcych itp.) oraz powinna umozliwié zawieszanie
obrazow i niewielkich pétek; ponadto prowadzone wewnatrz i na zewnatrz $ciany instalacje ciezkie
(przewody wentylacyjne, wodno — kanalizacyjne) nie powinny obcigzaé jej konstrukcji
podstawowej,

—konstrukcja styku sciany z podtoga powinna uniemozliwi¢ przesuniecie sciany w skutek dziatan
sit poziomych; konstrukcja styku sciany ze stropem powinna eliminowac nacisk stropu na sciane,
wywotany jego ugieciem,

—Sciany i potgczenia nalezy tak skonstruowac, aby byty spetnione wymagania przeciwpozarowe i
akustyczne,

—materiaty konstrukcyjne, wypetniajgce i uszczelniajgce powinny byé odporne na dziatanie
czynnikéw chemicznych i fizycznych,

—Sciany oddzielajgce pomieszczenia mokre powinny spetnia¢ nastepujace dodatkowe wymagania:
b)cata powierzchnia sciany wraz ze stykami powinna by¢ wodoszczelna; dolne czesci Sciany
powinny by¢ odporne na dziatanie warstwy wody wysokosci co najmniej 2 cm,

c)materiaty uszczelniajgce styki powinny trwale uniemozliwi¢ przenikanie wody

—powierzchnie zewnetrzne nie powinny mie¢ miejscowych wypuktosci lub wklestosci widocznych z
odlegtosci 1m,

—zlgcza elementéw powinny by¢ niewidoczne,

—naroza $cian i styki z o$cieznicami powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami.

9. Podstawa ptatnosci

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany, sufitu zabudowanego.

10. Przepisy zwigzane

Normy

1.PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie

i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji
betonu.

2.PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.

2.10.2. Inne dokumenty i instrukcje

3.Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Tynkowanie. Kod CPV
45410000-4. Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych (Suche tynki gipsowe), OWEOB Promocja —
2005 r.

4.Instrukcje techniczne producenta stosowanych materiatow.
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5.Aprobata Techniczna produktow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.15.00.00
SUFITY
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru wykonania sufitow

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie tynkéw zewnetrznych i wewnetrznych obiektu wg ponizszego.
Tynki wewnetrzne
Tynki cementowo — wapienne
Sufity rastrowe z wypetnieniem z wetny mineralnej

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowa, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazda wode zdatng do picia.

Niedozwolone jest uzycie woédd Sciekowych, kanalizacyjnych, opadowych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowaé piasek gruboziarnisty, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty.
2.2.3. Do gtadzi piasek powinien byé drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o prze-
Swicie 0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

*  Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowej.

»  Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinno by¢é wykonywane mechanicznie.
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» Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
» Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.
» Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem Zzuzla
lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciggu 7
dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowaé¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng
mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
2.4 Sufit rastrowy z widoczng konstrukcjg
Profile nosne i poprzeczne wykonane ze stali malowanej proszkowo na kolor identyczny z powierznig
ptyt sufitowych. Plyty wykonane z twardej prasowanej wetny szklanej o wysokiej gestosci. Powierzchnia
licowa jest pokryta powtoka odporng na zabrudzenia, powierzchnie tylng zabezpieczono welonem
szklanym. Krawedzie sg pomalowane. Plyta o wymiarze 60x60cm. Sufit nalezy montowaé wg
szczeg6towej instrukcji producenta, nie dopuszcza sie stosowania ptyt i konstrukcji nosnych z réznych

systemow

2.5 Sufit podwieszany na wieszakach systemowych, modut 60x120, perforowane ptyty gipsowo-
celulozowe wykonczone naturalnym fornirem, odcien buk, s$rednica otworéw perforacji— 10 mm,
niezapalne, euro klasa ognioodpornosci: B-s1,d0, nie wytwarzajg dymu ani ptongcych czastek.
Wskaznik pochtaniania dzwieku aw=0,75-C, wspétczynnik redukcji hatasu NRC=0,9

3. Sprzet
Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Agregat tynkarski; mozyce do przycinania

podkonstrukcji sufitbw podwieszanych; pitka do przycinania plyt ze sprasowanej wetny

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub

utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) Przed przystgpieniem do wykonywania rob6t tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

b) Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczéw muréw

tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.
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C) Tynki nalezy wykonywac¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby
nie nastgpi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich $rodkéw
zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

d) Zaleca sie chroni¢ swiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwéch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur $wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i tward-
nienia, tj. w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

e) Sufity z twardej wetny mineralnej z twardej welny mineralnej, nalezy wykonywac¢ zgodnie z rzutem

architektury i z godnie ze wskazaniami producenta.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy z twardej welny mineralnej oraz ptyty przegrod akustycznych.

Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

»  sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw z zaméwieniem,

*  proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiaréw i ksztattu paneli

- liczby szczerb i peknie¢

W przypadku niemoznos$ci okreslenia jakosci paneli i stelazu przez prébe dorazng nalezy jg poddac
badaniom laboratoryjnym

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i konsystencje w
sposob podany w obowigzujgcej normie.

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

7. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbiér podioza

Odbioér podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét tynkowych. Podtoze

powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbi6ér podtoza odbywa sie

po diuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkdéw

8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny

by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.
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8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wiekszej niz 3 na catej dtugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wieksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztworéw soli
przenikajacych z podtoza, pilsni itp.,

- trwate $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek

niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa ptatnosci

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne.

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:
- przygotowanie zaprawy,

- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- ustawienie i rozbiérke rusztowan,

- umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,

- reperacje tynkéw po dziurach i hakach,

- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow.

Sufity podwieszane

Placi sie za ustalong ilo§¢ m? powierzchni utozonej wg ceny jednostkowej, ktdra obejmuije:
- dostarczenie materiatow i sprzetu,

- przygotowanie elementow stelazu,

- ustawienie i rozbiérkg rusztowan,

- montaz stelazu,

- utozenie paneli z twardej wetny mineralnej zgodnie z projektem architektury

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

i wytrzymatosciowych.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
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PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.16.00.00
SCIANKI HPL
1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace

wykonania i odbioru Scianek systemowych w sanitariatach.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Okreslenia i nazewnictwo uzyte w niniejszej szczego6towej specyfikacji technicznej sg zgodne z

obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.

Sciana — konstrukcja pionowa, zwykle ceglana lub betonowa, ktéra ogranicza lub dzieli obiekty budowlane i
przenosi obcigzenia,

konstrukcja — uporzadkowany zespo6t potaczonych czesci, zaprojektowany w celu zapewnienia okreslonego
stopnia sztywnosci,

Scianka dziatowa — sciana pionowa, nienosna, dzielgca wnetrze.

1.4. Okreslenia podstawowe

Roboty, ktérych dotyczy niniejsza szczegbtowa specyfikacja techniczna obejmuje wszystkie
czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu wykonanie scianek systemowych i modutowych, przy
zastosowaniu wyrobdw odpowiadajgcych wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Sciany giszetowe

Wymagania:

- Scianka giszetowa z ptyty litego laminatu HPL gr 16 mm, wysoko$é 2,0 m
- Drzwi giszetowe z ptyt litego laminatu HPL ,

- Stopa(ndzka) z rozetami aluminiowa do wysokos$ci 15 cm

- Zawiasy — stal nierdzewna

- Pochwyty — stal nierdzewna

- Zamki — stal nierdzewna

- Gatka — stal nierdzewna

- Indykator zamkniecia — tworzywo sztuczne nylon

- Mechanizm awaryjnego otwierania— tworzywo sztuczne nylon
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3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduije

niekorzystnego wptywu na jakosé i srodowisko wykonywanych robdt. Miedzy innymi nozyc do przycinania
profili podkonstrukcji; wkretarka

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
Materiaty systemow suchej zabudowy powinny by¢ pakowane w sposéb zabezpieczajacy je
przed uszkodzeniem i zniszczeniem okreslony przez producenta. Instrukcja winna by¢ dostarczona
odbiorcom w jezyku polskim. Na kazdym opakowaniu powinna znajdowac sie etykieta
zawierajgca:
-nazwe i adres producenta,
- nazwe wyrobu wg aprobaty technicznej jakg wyréb uzyskat,
-date produkc;ji i nr partii,
-wymiary,
-liczbe sztuk w pakiecie,
-numer aprobaty technicznej,
-nr certyfikatu na znak bezpieczenstwa,
- znak budowlany.
Sktadowanie materiatdw powinno odbywacé sie w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na

poziomym i mocnym podkiadzie.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robot podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

5.1. Warunki przystapienia do robét

Przed przystgpieniem do wykonywania systemowych kabin powinny by¢ zakonczone wszystkie
inne roboty stanu wykonczeniowego. Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia
powinny by¢ oczyszczone z odpaddw. zabudowy nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej
niz +50C. Pomieszczenia powinny by¢ suche i przewietrzone.

5.3. Montaz $cianek systemowych

Przed przystgpieniem do wykonywania $cianek systemowych w sanitariatach powinny byé
zakonczone wszystkie roboty tynkarskie i oktadzinowe, roboty instalacyjne podtynkowe,
zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe.

Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu i
odpadow.

Montaz scianek systemowych kabin sanitarnych rozpoczyna sie od skompletowania elementéw i

wytyczenia ich rozmieszczenia w pomieszczeniu. Po wytyczeniu rozmieszczenia elementéw
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nastepuje tyczenie miejsc montazu oku¢ mocujgcych systemowe $cianki kabin do $cian
murowanych i posadzek.

Nastepnym etapem jest mocowanie scianek poprzecznych (dziatowych pomiedzy kabinami) do
podioza za pomoca systemowych tacznikéw i scianek drzwiowych. Ostatnim etapem jest montaz
skrzydet drzwiowych i zamkow ze wskaznikiem wolne/zajete. Po zakonczeniu montazu
wszystkich elementéw nalezy zdjg¢ folie zabezpieczajaca powierzchnie elementéw. Montaz
nalezy prowadzi¢ scisle wg instrukcji producenta zastosowanego systemu.

Krawedzie $cian frontowych oraz dziatowych mocowane do glazury aluminiowymi profilami U

o diugosci catkowitej wysokosci scianki. Spinajacy profil gorny z aluminium 44 x 64 mm o
zaokraglonych krawedziach biegnie gérnym brzegiem na catej dtugosci sciany frontowe;.

Elementy konstrukcyjne skrecane, konstrukcja mocowana do podtogi na $ruby.

6. Kontrola jakosci
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i wyroby majg
zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu witasciwosci
technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych.
Wyniki badan materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez

Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

7. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robo6t jest kpl. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian

zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
Sprawdzeniu podlega:

- zgodnos¢ wykonania z dokumentacijg techniczna,

-rodzaj zastosowanych materiatow,

-przygotowanie podtoza,

-prawidtowos¢ wykonania scianek,

-prawidtowos¢ zamocowania ptyt, ich wykoinczenia na stykach, narozach i obrzezach,

-rownosc i ptaskos¢ powierzchni,

-przyleganie do podtoza elementéw mocujacych,

-wichrowatos¢ powierzchni: powierzchnie scianek powinny stanowié ptaszczyzny pionowe,
poziome lub o kacie nachylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne
utworzone przez te ptaszczyzny, powinny byé katami prostymi lub innymi zgodnymi z
dokumentacjg. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie
prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi oktadzin nalezy przeprowadzic¢ za
pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych kierunkach) taty

kontrolnej o dtugosci 2,0 m, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar przeswitu pomiedzy
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tatg a powierzchniag scian kabin powinien by¢ wykonany z doktadno$cig do 1 mm.
9. Podstawa ptatnosci
Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kplzamontowanych scianek.

10. Przepisy zwigzane
PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa

PN-EN 438-1:1997 Wysokocisnieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z zywic
termoutwardzalnych. Wymagania

PN-EN 438-2:1997 Wysokoci$nieniowe laminaty dekoracyjne (HPL). Piyty z Zzywic
termoutwardzalnych. Oznaczanie wtasciwosci

PN-EN ISO 75-3:2000 Tworzywa sztuczne. Oznaczanie temperatury ugiecia pod
obcigzeniem. Laminaty termoutwardzalne o duzej wytrzymatosci i
tworzywa sztuczne wzmocnione dtugimi widknami

PN-88/P-04950 Metody badan wyrobéw witdkienniczych. Laminaty wiékiennicze i
widkniny. Wyznaczanie sity rozwarstwiania

PN-EN 1670:2000 Okucia budowlane. Odporno$¢ na korozje. Wymagania i metody
badan

PN-EN 1906:2003 Okucia budowlane. Klamki i gatki drzwiowe wraz z tarczami.
Wymagania i metody badan

PN-EN 1935:2003 Okucia budowlane. Zawiasy jednoosiowe. Wymagania i metody
badan

PN-EN 12365-1:2004 (U) Okucia budowlane. Uszczelki i tasmy uszczelniajgce do
drzwi, okien, zaluzjii $cian ostonowych. Czes¢ 1: Wymagania
eksploatacyjne i klasyfikacja

PN-84/B-94019 Okucia budowlane. Klameczki z tarczami

PN-B-94411:1996 Okucia budowlane. Wymiary czesci chwytowych klamek

PN-EN ISO 7050:1999 Wkrety samogwintujace z tbem stozkowym, z wgtebieniem
krzyzowym

PN-EN 949:2000 Okna i $ciany ostonowe, drzwi, zastony i zaluzje. Oznaczanie
odpornosci drzwi na uderzenie ciatem miekkim i ciezkim

PN-91/M-82054.19 Sruby, wkrety i nakretki. Statystyczna kontrola jako$ci

PN-EN ISO 3506-4:2004 (U) Wtasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali
nierdzewnych, odpornych

Norma ISO Seria 9000, 9001, 9002, 9003, 9004 Normy dotyczace systemow zapewnienia

jakosci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.17.00.00
GASNICE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace montazu i odbioru

gasnic.
1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu montaz

gasnic.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robbt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1. Gasnice ABC

Wymagania:

- zakres stosowania - do gaszenia pozaréw grupy ABC
- rodzaj srodka gasniczego - proszek gasniczy ABC
- cisnienie robocze - 16 bar w temperaturze 20 stopni C

- zakres temperatur stosowania -20 do 60 stopni C

2.2. Urzadzenia gasnicze GSE

Wymagania:
= Czynnik roboczyCO,
— Zakres temperatur stosowania -20°C +60°C
= Cisnienie prébne zbiornika250 bar
— Cisnienie robocze15 bar

— Maks. napiecie gaszonego urzgdz.1000 V

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.
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4. Transport

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

5. Wymagania szczegotowe dotyczace wykonania robo6t podstawowych zalecanych przy realizacji
zamowienia.

Nie dotyczy.

6. Kontrola jakosci

Przy odbiorze gasnic/urzgdzen gasniczych nalezy sprawdzic :

* jakos¢ wykonania prac montazowych — wzrokowo w tym:

- zgodnos¢ rozmieszczenie z projektem

- prawidtowos$¢é zamontowania

7. Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robdt jest kpl. llos¢ robot okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbiér gasnic

Niedopuszczalne sg nastepujgce wady:

-uszkodzenia uchwytéw

-uszkodzenia gasnic

-uszkodzenia powierzchni lakierowanych gasnic

-uszkodzenia powierzchni wykonczonych wokét montowanych gasnic
9. Podstawa ptlatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ kplzamontowanych gasnic.

10. Przepisy zwigzane

 Ustawa z dnia 7 lipca 1994r. Prawo budowlane (Dz. U z 2003r. Nr 207, poz. 2016, z pOzniejszymi
zmianami, tekst jednolity)

* Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw technicznych,
jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 75 poz. 690, z pdzniejszymi
zmianami)

* PN-B-02865: 1997. Ochrona przeciwpozarowa budynkéw. Przeciwpozarowe zaopatrzenie wodne.

Instalacja wodociggowa i przeciwpozarowa.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.18.00.00
OKLADZINY ZEWNETRZNE

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania

i odbioru okfadzin zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu

wykonanie oktadzin zewnetrznych obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

Materialy.
2.1. Systemy podkonstrukcji aluminiowych
Systemy podkonstrukcji aluminiowych to zespét profili, przektadek i tacznikédw pozwalajgcych uzyskac
zgdang ptaszczyzne Sciany/sufitu w celu poprawnego zamontowania ptyt elewacyjnych typu: kompozyt.
Duzy wyb6r wymiaréw elementéw pozwala na zniwelowanie odchylek ptaszczyzny $ciany
w szerokim zakresie. Zastosowane rozwigzania techniczne pozwalajg na kompensacje wymiardw w pionie i

poziomie oraz uzyskanie wymaganych dylatacji.

2.2. Zastosowanie podkonstrukcji
Pod konstrukcja to bazowa konstrukcja pozwalajaca na uzyskanie zadanej ptaszczyzny sciany/sufitu. Sktada
sie z zespotu konsol montazowych przektadek termicznych zapobiegajgcych powstawaniu mostkéw
termicznych (dla elewacji wentylowanych ocieplanych wetng mineralng), profili nosnych i elementow
mocujacych do podioza.
Konsole montazowe wykonane sg z wyciskanych profili.
Profile nosne wykonane sg z wyciskanych profili aluminiowych.
Elementy montazowe — w zalezno$ci od rodzaju podtoza i wystepujgcych obcigzen.

Konsole montazowe ze wzgledu na rozmiar dzielimy na:

c). pojedyncze; 80mm;
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d). podwojne; 160mm;

Dob6r konsol pojedynczych i podwojnych nastepuje zgodnie z obliczeniami obcigzen statycznych
dla danej elewacji, biorac pod uwage takie parametry jak: (dystans od Sciany, rodzaj ptyty elewacyjnej,
sposOb montazu). Przy czym konsole podwojne najczesciej stosuje sie jako konsole state, jako element
taczacy profile nosne, oraz w miejscach gdzie wystepujg wieksze obcigzenia, ktére dla konsol pojedynczych

zostaly przekroczone. Konsole pojedyncze najczesciej stosuje sie jako posrednie elementy wsporcze.

Konsole montazowe ze wzgledu na zastosowanie dzielimy na:

a). state; - profil nosny montowany jest do konsoli statej w sposéb uniemozliwiajgcy jego
przesuniecie. Montaz odbywa sie za pomocg wkretéw samowiercgcych montowanych w otworach statych
konsoli.

b). przesuwne; - profil nosny montowany jest do konsoli przesuwnej w sposdb umozliwiajacy jego
przesuniecie. Montaz odbywa sie za pomoca wkretdw samowiercacych montowanych w otworach
przesuwnych (fasolkach) konsoli. (konsola pojedyncza — 2 szt, konsola podwéjna — 4 szt).

Profile nosne systemu majg za zadanie przeniesienie obcigzen z ptyt elewacyjnych na konsole
montazowe, zapewnienie kompensaciji wymiaréw w zwigzku z rozszerzalnoscig termiczng materiatow oraz
uzyskanie wymaganej ptaszczyzny do montazu ptyt elewacyjnych. Profile typu “T” stosuje sie jako profile

nosne dla duzych obcigzen oraz profile maskujace “fuge” pionowag miedzy ptytami elewacyjnymi.

23 Plyty elewacyjne z wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego HPL

2.3.1 Materiat

Piyty elewacyjne z wysokocisnieniowego laminatu kompaktowego HPL, z powierzchnig zewnetrzng
zabezpieczong w technologii EBC, wykonczenie powierzchni: satynowe, mocowane na podkonstrukciji
aluminiowej

2.3.2 Parametry

Wiasciwosci Metody Wtasciwosci lub cechy Jednostka Wynik
testowe
Jakos¢é powierzchni
Wakos$¢ powierzchni EN 438-2:4  [Plamy, brud podobnemm?/m? <2
uszkodzenia powierzchni In®/ft? <0,0003
Witokna, wiosy, zadrapania mm/m? <20
In/ft? <0,073

ITolerancja wymiarowa

ITolerancje wymiarowe EN 438-2:2 [Grubos¢ Mm 6,0<t<8,0:4/-0,40

8,0=t<12,0:+/-0,50

12,0<t<16,0:+/-0,60

In 0,2362<t<0,3150:+/-0,0157

0,3150<t<0,4724:+/-0,0197

0,4724<t<0,6299:+/-0,0236

EN 438-2:9 [Ptaskos¢ Mm/m <2

In/ft <0,024
EN 438-2:6 [Dtugos¢ i szerokos¢ Mm +5/0

In +0,1968/0
EN 438-2:7 [Prostolinijnos¢ krawedzi Mm/m <1

In/ft <0,012
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Norma

Prostokatnos

2550x1860=max réznica migdzy

producenta rzekagtnymi (x-y)=4
3050x1530=max réznica migdzy
rzekagtnymi (x-y)=4
3650x1860=max réznica migdzy
rzekgtnymi (x-y)=5
4270x2130=max réznica miedzy
rzekgtnymi (x-y)=6
In 100,39x73,23=max rdéznica miedzy
rzekgtnymi (x-y) =0,1575
120,08x60,24=max réznica miedzy
rzekgtnymi (x-y) =0,1575
143,70x73,23=max réznica miedzy
rzekatnymi (x-y) =0,1969
168,11x83,86=max r6znica miedzy
rzekatnymi (x-y) =0,2362
Elementy zakrzywione Promien wew|Mm n.a. 970/980+/-5%
1290/1300+/-5%
In 38,19/38,58+/-5%
50,79/51,18+/-5%
Max. mm n.a r970/980:1300(-0/+5)
Wwysokosé r1290/1300:1300(-0/+5)
r38,19738,58:51.18(-
0/+5)
r50,79/51,18:51,18(-
in 0/+5)
Kagt maxymalny n.a. 90+/-0,5st
Witasciwosci fizyczne
Odpornos¢ na EN 438- Srednica naciecia — 6 <tmm Mm <10
uderzenia przez kule 2:21 z wysokosciag spadku 1,8m
wielkosrednicowg ]
IOdpornos¢ na uderzenia [ASTM D5420-Srednia wysokos¢ uszkodzenia [Ft 1,0466
01
Srednia energia uszkodzenia | 11,3
Stabilno$¢ wymiarowa przy [EN 438-2:7  [Zbiorcza zmiana wymiarowania [Wzdtuznie % <0,25
podwyzszonej -
Poprzecznie % <0,25
temperaturze
IOdpornos¢ na wilgoé EN 438-2:15 |Wzrost masy %o <3
Wyglad Ocena <4
IASTM D2247-\Wodochtonnosé Ocena Bez zmian
02
IASTM D2842-\Wodochtonnosé %o 0,5
06
Modut sprezystosci ES ISO 178 [Naprezenia MPa Elementy zakrzywione 28000
IASTM D638- |Naprezenia Psi >1305000
08
Wytrzymatosé na zginanie [ENISO 178 [Naprezenia Mpa >120
IASTM D790- |Naprezenia Psi >17500
07
Wytrzymatosé na EN ISO 527-2Naprezenia MPa >70
rozcigganie IASTM D638- |Naprezenia Psi >10150
08
Gestosc¢ EN ISO 1183 [Gestos¢ g/cm3 >1,35
IASTM D792- |Gestosé g/cm3 >1,35
08
IOdpornos¢ na mocowanie ISO 13894-1 |Wytrzymatos¢ krytyczna N 6mm=2000
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8mm=3000
>10mm=4000
0,2362in: 22000
0,3150in:3000
>0,3937in:4000
Inne wtasciwosci
Wiasciwosci pogodoodpornosci
[Odpornos¢ EN 12524 Odpornos¢ W/mK 0,3
termiczna/przewodnos¢ termiczna/przewodnos$¢é
[Odpornos¢ na szoklEN 438-2:19 (Indeks wytrzymatosci nglndeks 0,95
klimatyczny lzginanie (Ds.)
Indeks modutu  sprezystoscilndeks 0,95
(Dm)
Wyglad Ocena >4
IOdpornos$¢ na sztuczne  [EN 438-2:29 [Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
warunki klimatyczne (wraz IA02
ze Swiattotrwatoscig) Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
Cykl zachodnio - IAO3
europejski Wyglad Ocena >4
[Odpornos¢ na sztuczne  [Norma Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
warunki klimatyczne (wraz producenta IA02
ze Swiattotrwatoscia) Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
Cykl florydzki 3000 godz. IAO3
Wyglad Ocena >4
IOdpornos$¢ SO, DIN 50018  [Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
A02
Kontrast Skala szarosci 1ISO 1054-5
A03
Wyglad Ocena >4
Ognioodpornos¢
Reakcja na ogien EN 438-7 Klasyfikacja t26mm/0,2363in  |[Euroclass D-s2, dO B-s2, dO
Klasyfikacja ~ t=8mm/0,3150inEuroclass B-s1
(podkonstrukcja metalowa) do
IASTM E84/ULKlasyfikacja Klasa n.a. A
Charakterystyka  palnoscir23 Indeks rozprzestrzeniania sigfFSI n.a. 0-25
powierzchni materiatu lomienia
Dymienie indeks ISDI n.a. 0-450

2.4

Cegta elewacyjna

CEGLA KLINKIEROWA, ELEWACYJNA (TYPOWA)

o powierzchni lica tzw. "starej cegty" - nie gtadka, nasigkliwo$¢ ponizej 6%, wytrzymato$¢ na Sciskanie

powyzej 44 N/mm2, kolor czerwono — brgzowy, z okoto 10-15% cegiet z czarnymi przepaleniami,
montowana na wieszakach stalowych, systemowych, fuga ciemno-szara, kolor RAL 7016

CEGLtA KLINKIEROWA, ELEWACYJNA (WSUNIETA)

o powierzchni lica tzw. "starej cegty" - nie gtadka, nasigkliwos¢ ponizej 6%, wytrzymatosci na sciskanie
powyzej 44 N/mm2, kolor czerwono — brgzowy (ciemniejszy niz w przypadku cegty typowej)

z okoto 10-15% cegiet z czarnymi przepaleniami, montowana na wieszakach stalowych, systemowych,

fuga ciemno-szara, kolor RAL 7016 (cegta wsunieta powinna by¢ docieta do szerokosci rownej 9cm, tworzgc
w ten spos6b 3cm uskok w ukiadzie cegiet — zgodnie z rysunkiem detalu)
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GZYMSY ORAZ PIONOWE LINIE PODZIALU NA ELEWACJI
profile stalowe o przekroju ,C”, wysokos¢ 40mm, szerokos¢ 30mm, kolor RAL 7016

3 Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Rusztowania elewacyjne; Wkretarki; Pity do
docinania elemetéw

3. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami

lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot

5.1 Podkonstrukcja
Podkonstrukcja to konstrukcja uzupetniajgca system pozwalajgca na zamontowanie ptyt elewacyjnych
typu np. kompozyt w spos6b niewidoczny — mechaniczny. Sktada sig z systemu zawieszek elementéw
uzupetniajgcych oraz profila bazowego.

ZawieszKi wykonane sg z wyciskanych profili aluminiowych.

Profil bazowy wykonany jest z wyciskanego profilu aluminiowego.

Sposob zamocowania i rozmieszczenia zawieszek okresla producent mocowanej ptyty.

System umozliwia zawieszenie formatki ptyty na elewaciji i ptynng regulacje jej potozenia. Regulacja
pionowa odbywa sie za pomocg sruby regulacyjnej w spinkach umieszczonych na jednym poziomie w
lewym i prawym gornym rogu formatki. Regulacje pozioma uzyskuje sie poprzez przesunigcie formatki
ze spinkami wzdtuz profilu bazowego. Sruba regulacyjna spinki nie zaciera sie w profilu bazowym
poprzez zastosowanie blaszki slizgowej. Kazda formatka ptyty elewacyjnej po zatozeniu i wyregulowaniu
jest blokowana wkretami 4,8x30 przynajmniej w dwoch miejscach na jednym poziomie. Do blokowania
ptyty stuzg spinki ze Srubami regulacyjnymi. Blokada stata nastepuje poprzez skrecenie spinki z profilem
bazowym przez otwér fiSmm w spince. Natomiast blokada przeséwna poprzez skrecenie spinki z
profilem bazowym przez otwér fasolkowy w spince. W celu zniwelowania drgan (np od wiatru) piyt

elewacyjnych stosuje sie ttumiki z np.kompozyt w profilu bazowym systemu.

6. Obmiar robot
Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos$¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. Odbior robot
» Podstawa do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty
» Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
* wykonywania robét.

e Dziennik budowy.
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» Dokumenty dotyczgce jakosci wbudowanych materiatow

«  Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

*  Przy odbiorze kohcowym nalezy sprawdzi¢:

* Zgodno$¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczgcych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

«  Protokoty z odbioréw czesciowych i realizacje postanowien dotyczgcg usuniecia Usterek.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyczace elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe
PN-72/B-06190 Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna. Wymagania

w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.19.00.00
POKRYCIA DACHOWE

Wstep.
Przedmiot SST

1.2

Przedmiotem niniejszej szczegbtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru pokrycia dachowego.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajagce i majgce na celu
wykonanie pokrycia dachu obiektu.

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

Ogélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy.
2.1 WARSTWA DOCISKOWA — ZWIR PLUKANY

2.2 WEOKNINA FILTRACYJNA

wzmocniona termicznie, wykonana z polipropylenu, odporna na standardowe  naprezenia i
odksztatcenia, nie gnijgca,

przepustowos¢ wodna Q=ok. 70 I/m2 (przy kolumnie wody 100mm), efektywna szeroko$¢ otworow ok.
95 um,

klasa wytrzymato$ci 2, waga ok. 100g/m2

2.3 WARSTWA DRENAZOWA

polietylenowa, przeznaczona do ekstensywnych dachéw zielonych z kubetkami magazynujacymi wode
oraz otworami dla napowietrzania i dyfuzji, odpornos¢ na sciskanie ok. 270kN/m2, pojemnos$¢ wodna
ok. 10 I/m2, waga ok. 1,7kg/m2

2.4 MATA CHEONNO - OCHRONNA

poliestrowo - polietylenowa, odporna na gnicie, odporna na rozdarcia, odpornosé na przebicie >2400N,
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odporno$é na rozdarcia >8,5N/m2, pojemno$¢ wodna ok. 5 1/m2, grubos$é ok. 5mm, waga ok. 470g/m2

2.6 HYDROIZOLACJA DACHOWA

wielowarstwowa, syntetyczna membrana dachowa na bazie wysokiej jakosci polichlorku winylu (PCW),
wewnetrznie zbrojona wtdkning szklang, do systemoéw ptaskich dachéw odwréconych z balastem w
postaci kruszywa, dachdéw zielonych, spetniony parametr wodoszczelnosci, klasa E reakcji na ogien,
wytrzymatosé ztgczy na scinanie =2 500 N/50mm, wytrzymatos¢ na rozcigganie: wzdtuzna = 9.5 N/mm2,
poprzeczna = 8.5 N/mm2, odpornos¢ na uderzenie: twarde podtoze = 1000mm, miekkie podioze =
1250mm,

odporno$é na obcigzenia statyczne: miekkie i sztywne podtoze = 20kg; spetniona odpornos¢ na
przerastanie korzeni,

odpornosé na zginanie w niskiej temperaturze < -25°,

2.7 1IZOLACJA TERMICZNA DACHU / WARSTWA SPADKOWA

polistyren ekspandowany, wzmocniony, do =zastosowan przy dachach ptaskich, wspotczynnik
przewodzenia ciepta: AD<0,037 W/m2,

naprezenia $ciskajace przy 10% odksztatceniu: CS(10)=80 kPa, wytrzymatos¢ na zginanie BS=125
kPa, wytrzymato$¢ na rozcigganie do powierzchni czotowych: TR=100 kPa, maksymalna waga:

15kg/m3, klasa E reakcji na ogien

2.8 PAROIZOLACJA

bitum modyfikowany polimerem (samoprzylepny) z wktadkg witdkniny szklanej, kompozytowg folig
aluminiowg z wierzchu i folig ochronng PE-LD (polietylen matej gestosci) od spodu, grubos¢ efektywna
0,6 mm, gramatura 700g/m2, klasa E reakcji na ogien,

przenikanie pary wodnej Sd=1800m, spetniony parametr wodoszczelnosci, odpornosé na zginanie w
niskiej temperaturze < -20°C,

wytrzymatos¢ na rozdzieranie (gwozdziem) < 100N, wytrzymatosé taczy na oddzieranie = 50N/50 mm,
wytrzymatosé taczy na scinanie = 400N/50 mm

3. Sprzet
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu. Miedzy innymi sprzet dostosowany do
wykonywania dachow zielonych; rozprowadzania substratu ziemnego

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami
lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
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Roboty budowlane przy wykonywaniu dachdéw zielonych nalezy wykonywac¢ zgodnie z instrukcjg i

zaleceniami poducenta i dostawcy materiatdbw izolacyjnyych, membran, geowtdknin substratow i

roslinnosci

6. Obmiar robot

Jednostkg obmiarowg robét jest m2. llos¢ robét okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem

zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

7. Odbior robot

Podstawg do odbioru robét powinny stanowi¢ nastepujace dokumenty

Dokumentacja projektowa z naniesionymi na niej zmianami i uzupetnieniami w trakcie
wykonywania robot.

Dziennik budowy.

Dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatéw

Protokoty wszystkich odbioréw technicznych czesciowych

Przy odbiorze koncowym nalezy sprawdzic:

Zgodnos¢ wykonania z Dokumentacjg Projektowg oraz ewentualnymi zapisami w Dzienniku
budowy dotyczacych zmian i odstepstw od Dokumentacji Projektowej

Protokoty z odbiorow czesciowych i realizacje postanowien dotyczaca usuniecia Usterek.

9. Podstawa ptlatnosci

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni sciany wg ceny jednostkowe;.

10. Przepisy zwigzane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych
i wytrzymato$ciowych.

PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.

PN-B-79406:97, PN-B-79405:99 Ptyty kartonowo-gipsowe

PN-B-20130:1999/Az1:2001 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie.

ZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.20.00.00
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STOLARKA DRZWIOWA
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikaciji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru

stolarki drzwiowej wewnetrzne;j.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu

wykonanie montazu stolarki drzwiowej.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robdt.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg

projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. Materialy
Wbudowaé nalezy stolarke kompletnie wykornczong wraz z okuciami i z powtokami malarskimi.

2.1 Stolarka drzwiowa wewnetrzna:

2.1.1 Drzwi wewnetrzne:

- wymiary wg zestawienia stolarki,

- drzwi ptytowe bezfelcowe

- oScieznica regulowana, opaskowa

- skrzydto i oscieznica w okleinie 0,4mm — kolor wg zestawienia stolarki
- oscieznica MDF,

- skrzydto ptyta pilSniowa

2.3. Sktadowanie elementdéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny byé utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby nalezy uktada¢ w odlegtosci nie mniejszej niz 1 m od czynnych urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢

przed uszkodzeniem.
3. Sprzet

Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora Nadzoru.

Miedzy innymi: wiertarka, wkretarka, szlifierka kgtowa.
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4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane normg
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywac i transportowaé w
odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inspektora

Nadzoru, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunieciem lub utratg statecznosci.

5. Wykonanie robot
5.1. Przygotowanie os$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktorego
ma przylega¢ oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia

powierzchni oscieza, oscieze nalezy naprawi¢ i oczyscic.

5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki drzwiowej

. Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiada¢ wymogom dla rob6t murowych.
. Oscieznice mocowacé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu.
. Szczeliny miedzy oscieznicg a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego celu

Swiadectwem ITB.
. Stolarka powinna by¢ wbudowana zgodnie z dokumentacja projektows.

. Po zmontowaniu stolarke doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.

5.3. Powloki malarskie

Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, zaciekdw, rys i odpryskow.

Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami dla stolarki drzwiowe;j.

6.2. Ocena jakosci powinna obejmowacg:

- sprawdzenie zgodnosci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementéw odtwarzanych z elementami dostarczonymi do odwzorowania,
- sprawdzenie jakosci materiatow z ktdrych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczego6tow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowosci zmontowania i uszczelnienia.
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Roboty podlegajg odbiorowi.

7. Obmiar robot

Jednostka obmiarowa robdt m2 wbudowanej stolarki w Swietle oscieznic.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty wymienione podlegajg zasadom odbioru robét zanikajacych.

Odbior obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegolnione w punkcie 5.

9. Podstawa ptatnosci

Ptaci sie za ustalong ilos¢ wykonanych rob6t w jednostkach podanych w punkcie 7. Cena obejmuije:

- dostarczenie gotowej stolarki,

- osadzenie stolarki w przygotowanych otworach z uszczelnieniem i ewentualnym obiciem listwami,
- dopasowanie i wyregulowanie

- ewentualng naprawe powstatych uszkodzenh.

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.

PN-78/B-13050 Szkio ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kompolimeryzowane
styrenowane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartosci.

PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.

PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na gorgco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogélne badania i wymagania.

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

Materiaty, urzgdzenia oraz cze$ci ztgczne powinny spetnia¢ wymagania obowigzujacych Polskich Norm i
Aprobat Technicznych.
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