ZAWIADOMIENIE
O WYKONAWCY., KTOREGO OFERTA ZOSTALA ODRZUCONA

INSTYTUT PAMIECI NARODOWEJ
Komisja Scigania Zbrodni przeciwko Narodowi Polskiemu
ul. Postepu 18, 02 — 676 Warszawa

Instytut Pamieci Narodowej — Komisja Scigania Zbrodni przeciwko Narodowi Polskiemu, ul. Postepu 18, 02-
676 Warszawa, dzialajgc na podstawie art. 92 wust. 1 pkt 3 ustawy z dnia z dnia
29 stycznia 2004 r. Prawo zamdéwien publicznych (t.j. Dz. U. z 2019 r., poz. 1843 ze zm.), dalej zwanej Pzp
zawiadamia, ze w postepowaniu na ,,Dostawe i montaz mebli biurowych oraz sprzetu AV do sal
konferencyjnych” Czesé I odrzuca ponizsza ofert¢ Wykonawcy:

OFERTA NR 2

ALNAG Barbara Wrébel
ul. Zygmunta Milkowskiego 3/301, 30-349 Krakow

na podstawie art. 89 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp,
gdyz tres¢ oferty nie odpowiada tresci Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia

Uzasadnienie

Zamawiajacy pismem (pismo znak: BAG-V4-280-119(24)/20) z dnia 12 stycznia 2021 r. wezwal
Wykonawce ALNAG Barbara Wrdbel do zlozenia wyjasnieri w zakresie razaco niskiej ceny.
Wykonawca w odpowiedzi na wezwanie Zamawiajacego wyjasnil, iz w ramach realizacji przedmiotu nn.
postepowania samodzielnie wykona meble na wymiar tj. stoly konferencyjne prostokqgtne, szafki mobilne,
stol konferencyiny modulowy oraz szafe aktowq a takze zakupi fotele, wieszaki, krzesta — zgodnie z
wymaganiami Zamawiajgcego zawartymi w dokumentacji przetargowe;.
Nastepnie Zamawiajacy na podstawie art. 26 ust. 2 Pzp (pismo znak: BAG-V4-280-119(46)/20) z dnia
20.01.2021 r. wezwat Wykonawce do zlozenia dokumentéw na potwierdzanie, iz zaoferowany przedmiot
zamOwienia spelnia wymagania okreSlone przez Zamawiajacego, w tym certyfikatu lub atestu
wytrzymalosciowego wg normy PN-EN 527, PN-EN 15372 — dla poz. 4 zalgcznika nr 1.1 do SIWZ,
modulowego stolu konferencyjnego w ksztalcie litery ,,0”, zlozonego z 8 modutowych blatéw.
Stot ten zgodnie z zawartym w poz. 4 Opisem Przedmiotu Zaméwienia dla Czesci I(poz.4) powinien
sktada¢ si¢ z: 4 blatéw prostokatnych o wymiarze: 1600-1620 mmx700-720mm, 4 blatéw % kota
zwecigciem o boku gt. 700-720 mm mm oraz 16 tatwo demontowanych nég., oraz cechowaé si¢ ponizszymi
parametrami :
e Wysokos¢ stolu 740-760mm
e Blat pojedynczy modulowy-budowa: powinien by¢ wykonany z min. pigciowarstwowej plyty
stolarskiej o lacznej grubosci min. 30 mm. Konstrukcia tej ptyty powinna sktada¢ sig z rdzenia . kt6éry
tworza polaczone ze soba pasy drewna (A) o grubosci 0k.20 mm., rdzen ma by¢ obustronnie pokryty

platem drewna (B) o grubosci min.lmm. oraz dodatkowo obustronnie min. 3 mm plyta HDF(C).

Plyta w czgsécei wierzchniej powinna by¢ pokryta laminatem HPL., a spodnia ¢zg$é blatu laminatem
przeciwpreznym, krawedzie blatu powinny byv¢ oklejone obrzezem ABS grubosci 2-3mm w kolorze

blatu.

e Narogach blatu od spodu powinny sie znajdowa¢ gniazda montazowe wpuszczone w blat, zlicowane
z blatem, wykonane z blachy, umozliwiajace laczenie z nogami bez uzycia narzedzi
i z mozliwoscia tatwego demontazu.

e Podstawa: pojedyncza noga stotlu konferencyjnego powinna mie¢ catkowita wysokosé 700-720
mm. Gléwnym elementem nogi ma byé profil aluminiowy anodowany o grubosci min. 2mm
i przekroju owalnym min. 100x50 mm oraz odlew aluminiowy lakierowany proszkowo na kolor RAL

9006. W dolnej czgsci noga ma posiadaé regulator z tworzywa sztucznego o $rednicy fi min. 55mm




shizacy do poziomowania nogi w zakresie +10-15 mm. W gbmej czesci nogi w odlewie
aluminiowym ma by¢ zamontowany ruchomy mechanizm stuzacy do mocowania nogi do blatu
(gniazdo montazowe, stalowe w blacie). Noga do blatu powinna byé mocowana beznarzedziowo za
pomoca max. dwéch dzwigni z tworzywa lub metalu. Noga powinna by¢ zamontowana w gniazda
montazowe w narozniku blatoéw lub na faczeniu si¢ dwdch blatéw ze soba.

e Konstrukcja stolu ma umozliwiaé jego reorganizacje bez uzycia narzedzi.

» Kolorystyka: Laminat HPL -—preferowany kolor czarny- do wyboru przez Zamawiajacego
z wzornika producenta przed podpisaniem umowy.

+ Kazdy blat prostokgtny musi w komplecie posiada¢ zamocowany mediaport, ktéry powinien byé
wyposazony w minimum: 3 gniazda zasilajace, 1 xHDMI, 1x USB, 1 x USB zasilajace, obudowa
(stalowa, malowana na kolor czarny lub antracyt) zamykana ze szczotkowanym wej$ciem na wejscie
kabli przylaczeniowych, nie wigksze niz: szerokos¢ 39 cm, dtugos$¢ 16 cm; po zamknieciu pokrywa
zlicowana z blatem stotu. Miejsce wycigcia dla usytuowania mediaportow - w czesci $rodkowej
blatu, otw6r w odlegtosci okolo % glebokosci blatu liczac od strony uzytkownika (usytuowanie
potwierdzone na miejscu przez Zamawiajacego). Miejsce wycigcia dopasowane do konstrukcji
blatu.

Wykonawca w wyznaczonym terminie dostarczyt atest nr 174/20/W potwierdzajacy wytrzymatosé
w zakresie bezpieczefistwa uzytkownika dla stolu konferencyjnego CITAB ktéry wystawiony zostat dla |
producenta Fabryka Mebli Biurowych ANTRAX.

Majac na uwadze powyzsze w dniu 04 lutego 2021 r. Zamawiajacy wezwat Wykonawce ALNAG Barbara
Wrébel do ztozenia wymaganego certyfikatu lub atestu wytrzymato$ciowego wg normy PN-EN 527, PN-
EN 15372 — zaoferowanego stotu konferencyjno-modutowego wyprodukowanego przez Wykonawce
(zgodnie z wezesniejszg informacjag Wykonawcy). Do uptywu wyznaczonego terminu Wykonawca zlozyt
dla produkowanego przez siebie stolu atest nr 9/21/W z dnia 08.02.2021 r. wystawiony przez
Przedsigbiorstwo Ustugowo Remontowe REMODEX Zaktad Badaii i Wdrozen Przemystu Meblarskiego
Sp. z 0.0. z siedziba w Gruszczynie. Atest ten zostat wystawiony dla: ,,St6t konferencyjno/jadalniany” o
parametrach (plyta robocza z plyty wiérowe laminowanej gr. 25 do 38 m, 1200 do 1800x600 do 1000
mm, stelaz — rama z ksztaltownikéw prostokatnych 40x20 mm, nogi kwadratowe o przekroju 50x50 mm,
zakonczone stopkami umozliwiajgcymi poziomowanie stotu. Plyty robocze zaokraglone. Wysokosé stolu
700 do 800 mm).

Majac na wzgledzie powyzsze stwierdzi¢ nalezy, iz w zaoferowanym przez Wykonawce modutowym stole
konferencyjnym blat jest wykonany z plyty widrowej laminowanej oraz wyposazony jest w nogi
kwadratowe o przekroju 50x50 mm, - jest to niezgodne z tym co wymaga Zamawiajgcy w Opisie
Przedmiotu Zaméwienia. Zgodnie z tymi wymaganiami blat pojedynczy modulowy powinien byé
wykonany z min. pieciowarstwowej plyty stolarskiej o tacznej grubosci min. 30 mm. Konstrukcia tej plyty
powinna sktada¢ si¢ z rdzenia . ktéry tworza potaczone ze soba pasy drewna (A) o grubosci ok.20 mm.,
rdzefi ma by¢ obustronnie pokryty platem drewna (B) o grubo$ci min.lmm. oraz dodatkowo obustronnie
min. 3 mm plyta HDF(C). Plyta w czesci wierzchniej powinna by¢ pokryta laminatem HPL, a spodnia
czgs¢ blatu laminatem przeciwpreznym, krawedzie blatu powinny by¢ oklejone obrzezem ABS grubosci
2-3mm w kolorze blatu. Natomiast pojedyncza noga stotu konferencyjnego powinna posiadaé catkowita
wysokos¢ 700-720 mm. Gléwnym elementem nogi powinien by¢ profil aluminiowy anodowany o
grubosci min. 2 mm i przekroju owalnym min. 100x50 mm a odlew aluminiowy powinien by¢ lakierowany
proszkowo na kolor RAL 9006.

Z wyzej wskazanych okoliczno$ci wynika, iz Wykonawca zaoferowal stot niezgodny z wymaganiami
Zamawiajgcego, co oznacza ze tre$¢ zlozonej oferty jest niezgodna z trescia SIWZ. Tym samym
Zamawiajacy odrzuca ofert¢ Wykonawcy zgodnie z art. 89 ust. 1 pkt 2 ustawy Pzp, gdyz jej tres¢ nie
odpowiada tresci Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zamdéwienia.




