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1. Rysunek modelowy 
 
 
 
 
 
 

 
 
  
 
 

2. Opis ogólny wyrobu 
 

Kalesony długie , w kolorze białym wykonane są z dzianiny bawełnianej interlokowej 
dwuprawej 1/1, z przodu   rozporek, doły nogawek wykończone ściągaczem ( bawełna 
100%, 15 tex x 1 w dwie nitki ) o splocie dwuprawym typu E 1/1. W obrębie pasa 
umieszczona guma  bieliźniana. Dzianina to dwułożyskowa bawełna 100%, 18 tex x 1 
o  masie     powierzchniowej 220 g/m2. 
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3. Tabela klasyfikacji wielkości  
 

W zależności obwodu klatki piersiowej, obwodu pasa i wzrostu rozróżnia się wielkości podane 

w tablicy. 

Tablica                                  wymiary w cm 
 

Wzrost 
 

160 
 

166 
 

172 
 

178 
 

184 
 

 

 

4. Zestawienie elementów składowych 
 

Tablica  
 

 
Lp. 

 
Rodzaj materiału 

 
Nazwa elementu 

 
Ilość  

1 2 3 4 
 
1 

 
nogawka prawa 

 
1 

2 

 
Dzianina zasadnicza 

 
nogawka lewa 

 
1 

 
Razem 

 

 
2 

 
 
 
 
 
 
 
 

190 

 
 

Obwód klatki 
piersiowej 

  Obwód pasa 
 

 
96 

 
82 

 
90 

 
90 

 
90 

  
90 90 

 
104 

  
98 

 
98 

 
98 

 
98 

 
98 

 
112 

   
106 

  
106 106 

 

 
120 

     
114 114 
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5. Cechowanie, składanie, pakowanie 
 

Rozmieszczenie cech dostawcy: 

Wszywka firmowa zawierająca nazwę i znak producenta, umieszczona po wewnętrznej  stronie 
lewego szwu bocznego, 15 cm poniżej wszycia rękawa. 

 
Wszywka  z oznaczeniem wielkości wyrobu  zamocowana na wewnętrznej stronie koszulki 
pośrodku podkroju tyłu w szwie wszycia plisy. 

 
Wszywka informacyjna a sposobie konserwacji zamocowana pod wszywką firmową. 
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 23758:1998 obejmujące  następujący układ 
znaków: 

 
 
 

 
 
 

Uwaga: dopuszcza się  stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierającej oznaczenia zawarte 
na wszywkach: firmowej, rozmiarowej i wszywce o sposobie konserwacji. Wszywka taka 
powinna być umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej, a sposób oznaczenia 
zamieszczonych cech powinny spełniać wymagania wyznaczone w PN-EN 23758:1998 oraz w 
PN-P-84753:1990. 

 
Etykieta jednostkowa  zamocowana w dolnej krawędzi wyrobu  zawierającej co najmniej  
następujące  dane: 

 
-  nazwę, adres i znak firmowy producenta; 
-  nazwę wyrobu, numer wzoru i kolor wyrobu; 
-  skład surowcowy z podaniem nazw handlowych tub grup surowcowych oraz ich 
   udziałów procentowych, jeżeli udział ten jest większy od 10%; 
-  rodzaj wykończenia uszlachetniającego; 
-  wielkość wyrobu oznaczona według tabeli wielkości; 
-  jakość  wyrobu podana  słownie; 
-  znak kontroli jakości; 
- miesiąc i rok produkcji wyrobu. 
 

Etykieta na opakowanie zbiorcze  zawierająca co najmniej następujące dane:  
 

-  nazwę, adres i znak firmowy producenta; 
-  nazwę wyrobów, numer wzoru i kolor wyrobów; 
-  wielkości wyrobów oznaczone  według tabeli wielkości;  
-  jakość wyrobów podaną  słownie, przy czym drugą jakość należy dodatkowo 
    oznaczyć  jednym pasem nadrukowanym po przekątnej etykiety; 
-  ogólną liczbę sztuk zawartych w opakowaniu; 
-  wielkość wyrobów z wyszczególnieniem liczby sztuk w poszczególnych  
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   wielkościach; 
-  numer pakującego; 
-  miesiąc i rok produkcji  wyrobu. 

 
Składanie: 

 
Wyrób złożyć w szerokości na połowę, a następnie w długości na cztery części. 

 
Pakowanie: 

 
Wyroby złożone w kostkę, zapakować do torebki z polietylenu, zapakowany wyrób umieścić w 
kartonie zbiorczym. Po zamknięciu i zaplombowaniu (lub ostemplowaniu) kartonu na 
opakowanie nalepić etykietę zbiorczą. 
Dopuszcza się, przy uzgodnieniu z zamawiającym pakowanie innych ilości w uzgodnione 
rodzaje opakowań. 
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6. Tabela wymiarów wyrobu gotowego 
 

      Podstawowe wymagania wymiarowe wyrobu. 
Tablica 

Wymiary w cm 
 

 
Wzrost 

 
160

 
166 

 
172 

 
178 

 
184 

 
190 

 
Tol. 

Obwód klatki 
piersiowej 

 
82 

 
90 

 
98 

 
90 

 
98 

 
106 

 
90 

 
98 

 
106

 
114

 
90 

 
98 

 
106

 
114

 
90 

 
98 

 

Oznaczenie
wg rys. 

techicznego

 
Wielkość 

 
 
Wymiary  

Obwód pasa 
 

82 
 

90 
 

98 
 

90 
 

98 
 

106 
 

90 
 

98 
 

106
 

114
 

90 
 

98 
 

106
 

114
 

90 
 

98 
 

 
a 

 
Długość mierzona po boku 

 
88 

 
92 

 
92 

 
96 

 
96 

 
96 

 
100

 
100

 
100

 
100

 
104 

 
104

 
104

 
104

 
108

 
108 

 
±2,0 

 
a1

 
Długość mierzona po kroku 

 
88 

 
92 

 
92 

 
96 

 
96 

 
96 

 
100

 
100

 
100

 
100

 
104 

 
104

 
104

 
104

 
108

 
108 

 
±2,0 

 
b 

 
Szerokość na linii bioder (w połowie) 

 
63 

 
66 

 
66 

 
69 

 
69 

 
69 

 
72 

 
72 

 
72 

 
72 

 
75 

 
75 

 
75 

 
75 

 
78 

 
78 

 
±2,0 

 
b1

Szerokość na linii pasa mierzona przy 
ściągniętej gumie (w połowie) 

 
31 

 
33 

 
37 

 
33 

 
37 

 
41 

 
33 

 
37 

 
41 

 
45 

 
33 

 
37 

 
41 

 
45 

 
33 

 
37 

 
±1,5 

 
e 

 
Szerokość nogawki u góry (w połowie)

 
30 

 
30 

 
32 

 
30 

 
32 

 
34 

 
30 

 
32 

 
34 

 
36 

 
30 

 
32 

 
34 

 
36 

 
30 

 
32 

 
±1,0 

 
e1

 
Szerokość nogawki u dołu (w połowie)

 
12,5

 
12,5

 
13,5

 
12,5

 
13,5 

 
14,5 

 
12,5

 
13,5

 
14,5

 
15,5

 
12,5

 
13,5

 
14,5

 
15,5

 
12,5

 
13,5 

 
±0,5 

 
x 

Pomocnicza odległość do mierzenia 
szerokości na linii bioder 

 
20 

 
21 

 
22 

 
23 

 
24 

 
±0,5 

 
25 
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7.  Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian 
 
Lp. Data Zmiana dotyczy 

(numer strony i ewentualna treść zmiany) 
Akceptacja 
(data i podpis) Uwagi 
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