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1. Rysunek modelowy
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2. Opis ogolny wyrobu

Wykonane sg z dzianiny bawetnianej, doty nogawek podwiniete i przeszyte na
obrebiarce dwuigtowej. W obrebie pasa umieszczona guma bielizniana. Tyt
jednoczesciowy, z przodu rozporek zapinany na dwa guziki. Dzianina to
jednotozyskowa bawetna 100%, o masie powierzchniowej 190 g/m?.



Rysunek techniczny wyrobu.
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3. Tabela klasyfikacji wielkosci

W zalezno$ci obwodu pasa 1 wzrostu rozroznia si¢ wielko$ci podane w tablicy.

Tablica
Wzrost
Obwod klatki
piersiowej 160 166 172 178 184 190
Obwadd pasa

96 82 90 90 90 90 90
104 98 98 98 98 98
112 106 106 106
120 114 114

4. Cechowanie, skladanie, pakowanie

Rozmieszczenie cech dostawcy:

Wszywka firmowa zawierajaca nazwe i znak producenta, umieszczona po wewngtrznej
stronie paska posrodku tyhu.

Wszywka z oznaczeniem wielko$ci wyrobu zamocowana obok wszywki firmowe;.

Wszywka informacyjna a sposobie konserwacji zamocowana pod wszywka firmowa.
Oznaczenie sposobu konserwacji zgodnie z PN-EN 23758:1998 obejmujace nastepujacy
uktad znakow:

el X [ =2 X

Uwaga: dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie jednej wszywki zawierajacej oznaczenia
zawarte na wszywkach: firmowej, rozmiarowej 1 wszywce o sposobie konserwacji.
Wszywka taka powinna by¢ umieszczona w miejscu naszycia wszywki firmowej, a
sposob oznaczenia zamieszczonych cech powinny spelnia¢ wymagania wyznaczone w
PN-EN 23758:1998 oraz w PN-P-84753:1990.
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Etykieta jednostkowa zamocowana w dolnej krawedzi wyrobu zawierajacej co
najmniej nastgpujace dane:

- nazwg, adres i znak firmowy producenta;

- nazweg wyrobu, numer wzoru i kolor wyrobu;

- sktad surowcowy z podaniem nazw handlowych tub grup surowcowych oraz ich
udzialéw procentowych, jezeli udziat ten jest wickszy od 10%;

- rodzaj wykonczenia uszlachetniajacego;

- wielko$¢ wyrobu oznaczona wedtug tabeli wielkoSci;

- jako$¢ wyrobu podana stownie;

- znak kontroli jakosci;

- miesiac i1 rok produkcji wyrobu.

Etykieta na opakowanie zbiorcze zawierajaca co najmniej nastgpujace dane:

nazwg, adres 1 znak firmowy producenta;

- nazweg wyrobow, numer wzoru i kolor wyrobow;

- wielko$ci wyroboéw oznaczone wedlug tabeli wielkosci;

- jako$¢ wyroboéw podana stownie, przy czym druga jakos$¢ nalezy dodatkowo
oznaczy¢ jednym pasem nadrukowanym po przekatnej etykiety;

- 0go6lna liczbg sztuk zawartych w opakowaniu;

- wielko$¢ wyrobdw z wyszczegolnieniem liczby sztuk w poszczegolnych
wielkosciach;

- numer pakujacego;

- miesiac i1 rok produkcji wyrobu.

Skladanie:

Wyr6b ztozy¢ na p6t po dtugosci, a nastgpnie jeszcze raz na poét po szerokosci uzyskujac
prostokat.

Pakowanie:

Wyroby zlozone w kostke, zapakowa¢ do torebki z polietylenu, zapakowany wyrdb
umiesci¢ w kartonie zbiorczym. Po zamknigciu i zaplombowaniu (lub ostemplowaniu)
kartonu na opakowanie nalepi¢ etykiete zbiorcza.

Dopuszcza sig, przy uzgodnieniu z zamawiajacym pakowanie innych ilo$ci w uzgodnione
rodzaje opakowan.



5. Tabela wymiaréw wyrobu gotowego

Podstawowe wymagania wymiarowe wyrobu.

Tablica
Wymiary w cm
. wc Worost 160 | 166 172 178 184 190 |7ol
W Iys. 2 Wymiary
Obwod pasa 82 | 90 | 98 | 90 | 98 (106 90 | 98 {106 |114| 90 | 98 [ 106 (114 | 90 | 98
Dhugo$¢ catkowita mierzona po linii
a boku 35,5 (36,5 (36,5(37,5|37,5(37,5(38,5(38,5(38,5(38,5(39,5(39,5(39,5|39,5 40,5 40,5 | +1,0
Dhugo$¢ podkroju przodu mierzona do
a; klina 27,0 28,0 28,0 [ 29,0 | 29,0 29,0 |30,0|30,0(30,0|30,0|31,0|31,0|/31,0(31,0|32,0(32,0|+0,5
Dtugo$¢ podkroju tytu mierzona do
a klina 27,0 [ 28,0 | 28,0 [ 29,0 | 29,0 (29,0 |30,0|30,0(30,0|30,0|31,0|31,0|31,0(31,0|32,0(32,0|+0,5
Potowa obwodu pasa mierzona przy
b $ciagnietej gumie 31,0 35,0 {39,0]35,0(39,0]43,0(35,0({39,0({43,0|47,0|35,0]39,0]43,0|47,0({35,0{39,0(=*1,5
C Potowa obwodu nogawki 23,5125,5(27,5125,5({27,5|29,5(25,5(27,5(29,5|31,5|25,5|27,5]|29,5|31,5(25,5(27,5|=*1,5
d Dhugos¢ rozporka 16,0 +0,5
e Szeroko$¢ imitacji paska 3,5 +0,5
Szerokos¢ listewki wierzchniej
p rozporka 3,0 +0,5
- Odlegtosc¢ pierwszej dziurki od gory
paska 8,0 +0,5
- Odlegto$¢ migdzy dziurkami 4,5 +0,5

Szerokos¢ klina

11,0

0,5
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6. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
Zmiana dotyczy Akceptacja .
Lp. | Data (numer strony i ewentualna tre§¢ zmiany) | (data i podpis) Uwagl
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