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1. Rysunek modelowy




2. Opis ogolny wyrobu

Czapka zimowa wykonana jest z tkaniny gabardynowej w kolorze czarnym oraz z tkaniny
futerkowej w kolorze czarnym.

Cze$¢ przodu czapki, kwatery, spod nausznikow, daszek wykonany jest z tkaniny
zasadniczej, natomiast strona zewngtrzna nausznikéw z tkaniny futerkowe;.

Czapka wewnatrz wykonczona jest pikowang podszewka.

Posrodku przodu czapki naszyty jest emblemat z napisem ,,Instytut Pamigci Narodowe;”.

3. Wymagania techniczne

Normy i przepisy zwigzane:

BIWG - Branzowy Indeks Wyrobow Gotowych

PN-90/P-84503 - Wyroby konfekcyjne. Sktadanie.

PN-88/-84669 - Pakowanie. Przechowywanie. Transport.

PN87/P-06751 -Stopnie jakosci.

PN90/P-8101/02 - Nici odziezowe. Nici bawelniane i bawelnianopodobne.
PN-83/P-84501 - Szwy. Klasyfikacja i oznaczenia.

PN-83/P-84502 - Sciegi. Klasyfikacja i oznaczenia.

3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow:
Materiaty:

a) tkanina zasadnicza w kolorze czarnym,
b) dzianina futerkowa w kolorze czarnym,
¢) podszewka w kolorze czarnym

c) pianka odziezowa,

d) sztywnik,

Dodatki:

a) nici bawetnianopodobne,

b) wktad usztywniajacy daszek,

c¢) emblemat orta w koronie,

d) wszywka z rozmiarem i nazwa firmy.

3.2. Warunki wykonania:

Sciegi wg PN 83/P-84502

Szwy wg PN 83/P-84501

a) maszyna stgbnowka 35 — 45 $ciegébw na 1 dm,
b) maszyna specjalna do stgbnowania denka podszewki 25 — 35 $ciegdw na 1 dm,
¢) maszyna specjalna do stgbnowania pasa podszewki 25 — 35 §ciegow na 1 dm,
d) maszyna zyg-zak 50 — 60 $ciegdw na 1 dm,
¢) maszyna do szycia daszkow 30 $ciegdw na 1 dm.
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4. Zestawienie elementow skladowych

Rodzaj materialu Nr Wyszczegolnienie Ilos¢ Razem
czesci czesci
Tkanina zasadnicza 1. |Kwatera 2
2. |Denko 1
3. |Nauszniki 2
4. |Daszek 2
5. Cze$¢ czolowa 1 8
Dzianina 6. |Nauszniki. 2 2
futerkowa
Podszewka 7. | Denko 1
8. Pas boczny 1
9. |Laméwka — pasek po skosie 1 3
Pianka odziezowa 10. |Denko 2
11. | Pas boczny 2 4
Sztywnik 12. | Usztywnienie otoku 1 1
Inne 14. | Daszek usztywniajacy 2
15. | Emblemat 1 3
Razem 21




5. Opis wykonania
Wykonanie glowki czapki:

Na srodku czegs$ci czolowej tkaniny zasadniczej naszy¢ maszyna stgbnowka emblemat .
Kwatere tkaniny zasadniczej potaczy¢ z denkiem szwem o szerokosci 0,7cm od brzegu.
Szew przewinaé w strong kwatery 1 przestgbnowac na szerokos¢ 0,2cm od brzegu. Na
przodzie oznaczy¢, doszy¢ z gornej strony i przestgbnowac paseczek nad daszkiem, tak
aby po wszyciu daszka pasek wystawat poza daszek okoto 2cm.

Pasek ze sztywnika wymierzy¢ wedhug obwodu czapki i zeszy¢ szwem nakladanym.
Przyszy¢ do glowki czapki.

Wykonanie nausznikow:

Dwa wykrojone nauszniki z tkaniny zasadniczej zeszy¢ szwem o szeroko$ci 0,7cm od
brzegu. Szew rozstgbnowac na 0,2cm.

Do gornej czgsci nausznikow przyszy¢ tasiemki do wigzania.

Dwa wykrojone nauszniki z dzianiny futerkowej zeszy¢ szwem 0,7cm, szew roztozyc¢.
Na nauszniki z tkaniny zasadniczej natozy¢ nauszniki z dzianiny futerkowej prawa strona
do prawej i zeszy¢ szwem 0,7cm od brzegu.

Aby nauszniki dobrze uktadaty si¢ na czapce, przy wszywaniu nalezy wda¢ nadmiar
dzianiny futerkowej. Nauszniki wywroci¢ na prawa strong, doktadnie wyréwna¢ dotem i
zeszy¢ razem na maszynie stgbnéwce w odlegtosci 0,5cm od dotu.

Wykonanie daszka:

Tkaning zasadnicza wierzchu i spodu daszka potaczy¢ razem prawa strong do $rodka 1
zeszy¢ na maszynie stgbnowce szwem 0,5cm od brzegu. Wywrdci¢, wypetni¢ wktadem
usztywniajacym, zamkna¢ wktad na maszynie stgbnowce, wyréwnac brzeg do szeroko$ci
okoto 1cm. Nastepnie przestgbnowac po wierzchu na maszynie stgbnéwce w odleglosci
1,5cm od brzegu, a druga stebnowke przeszy¢ w odlegtosci 2,5cm od brzegu.

Wykonanie podszewki:

Na dwa wykrojone denka z pianki odziezowej natozy¢ podszewke. Przepikowac warstwy
po podszewce na maszynie automat wedtug rysunku technicznego.

Na dwa wykrojone pasy z pianki odziezowej natozy¢ pas podszewki i przepikowac na
maszynie automat w odstgpach 1,8cm wedtug rysunku technicznego.

Pas podszewki odmierzy¢ wg rozmiaru czapki plus 6 cm 1 zeszy¢ szwem 1 cm od brzegu.
Dwa wykroje ocieplacza na czoto — jeden z tkaniny zasadniczej; drugi z dzianiny
futerkowej zeszy¢ szwem 0,7cm od brzegu 1 wywrdci¢. Krawedz ocieplacza
przestgbnowa¢ w odlegtosci 0,3cm od brzegu. Oznaczy¢ $rodek przodu pasa z podszewki
1 doszy¢ ocieplacz. Nastgpnie szwem 0,7cm od brzegu doszy¢ laméwke z podszewki,
lamowke zamkna¢ 1 przestgbnowac tak, aby cala jej szerokos¢ wynosita okoto 0,7cm. Tak
wykonczony pas doszy¢ do denka podszewki szwem 1cm od brzegu. W odlegtosci 0,5cm
od $rodka tyhu po lewej stronie wszy¢ wszywke firmowa . Szew przelozy¢ w strong pasa i
przestgbnowac na szerokos¢ 0,2 cm od krawedzi.



Montaz czapki:

Oznaczy¢ srodek przodu czapki i §rodek daszka. Daszek doszy¢ do przodu czapki szwem
0,7cm. Nauszniki doszyc do glowki czapki szwem 0,7cm od brzegu. Szew przewinaé w
strong kwatery i przestgbnowa¢ szwem 0,5cm od krawedzi szwu.

Gloéwke z podszewki wlozy¢ do wewnatrz czapki, przestgbnowac tak, aby nad daszkiem
stebnowka znajdowata si¢ w miejscu taczenia daszka z gtowka czapki, a w catej reszcie
obwodu stgbnéwka powinna znajdowac si¢ w odlegtosci 0,5cm od krawedzi.

Wykonczenie czapki:
Czapke oczysci¢ z nici. Wlozy¢ na drewniang formg wedtug rozmiaru 1 oprasowaé

gléwke. Czesci z dzianiny futerkowej nie prasowac. Nauszniki wywrocic¢ do gory i
zawigzac tasiemki w kokardke.

6. Cechowanie, pakowanie
Na $rodku denka podszewki rozmiar czapki.

Uktada¢ w kartonie po 20 sztuk w jednym rozmiarze.
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7. Rysunek czapki— sposob wymiarowania




Lp |Rozmiary - obwdd glowy | 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 Dopuszczalne

Wymiary w cm odchylenie : +/-

1. | Dhugos$¢ daszka 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 7,5 0,3

2. | Odleglos¢ emblematu od 0,2
miejsca wszycia daszka 0.8 0.8 0.8 0.8 0.8 0,8 0,8 0,8 0,8 0,8

3. | Odlegtos¢ stebnowek od
krawedzi daszka:
- pierwszej 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 0,1
-drugiej 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 0,1

4. | Obwodd czapki wewnatrz 52 53 54 55 56 57 58 59 60 61 0,5

5. | Dlugos$¢ nausznikoéw 16,8 | 17,1 | 174 | 17,7 18 183 | 18,6 | 18,9 | 19,2 | 19,5 0,5

6. | Szerokos$¢ nausznikow
z tylu 6,2 6,4 6,6 6,8 7 7,2 7,4 7,6 7,8 8 0,5

*039M 003 NQOJIAM MOIBIWAM B[AqR], °S



-10 -

9. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkéw na

czapke polowa futrzang IPN wzor 01-217

1. Tkanina zasadnicza szer. 1,42m s.0119/E55/226

2. Podszewka szer. 1,40m s. 1946-364-8324

3. Dzianina futerkowa szer. 1,50m kol. czarny (kr. futerko)
4. Pianka odziezowa szer. 1,60m s. 940

5. Sztywnik szer. 0,90m

6. Daszek usztywniajacy

7. Emblemat

8. Tasma konfekcyjna o szer.1,3cm kol. czarny
9. Nici- norma ogo6lna:
120 dtex x 3 kol. czarny
240 dtex x 2 kol. czarny
Rasant 120 dtex x 2 kol. czarny
10. Znak firmowy
11. Etykieta samoprzylepna na karton
12. Papier pakowy
13. Tasma do oklejenia kartonu

14. Tasma transferowa czarna szer. 0,10 m (do drukarki)
15. Karton

0,21m
0,12m
0,09m
0,15m
0,015m
1szt.
1szt.
0,40m
124m
34m
70m
20m
1szt.
0,05szt.
0,09kg
0,125m
0,03m
0,05szt.



10. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
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Data

Zmiana dotyczy (stron i ewentualnej tresci
zmiany)

Akceptacja
(data i1 podpis)

Uwagi
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