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1. Rysunek modelowy




2. Opis ogolny wyrobu

Czapka okragla typu garnizonowego wykonana jest z tkaniny gabardynowej w kolorze
czarnym z otokiem ciemnogranatowym. Czapka posiada denko owalne, wykonane na
podszewce poljedwabnej. Posrodku denka na podszewce naszyta jest folia. Kwatery sa bez
podszewki. Kwatery czapki w przodzie usztywnione sa wtdkning termoplastyczna. Na otok
natozona jest tas§ma dekoracyjna w kolorze ciemnogranatowym. Tasmg podtrzymuje przed
obsuwaniem przy dolnej krawedzi otoku odstebnowana dzierga (Slepa wypustka).

Daszek czapki czarny z czarnym spodem. Nad daszkiem przymocowany jest na dwoch
guzikach pasek skorzany ze sprzaczka po prawej stronie.

Na przodzie na szwie kwater przypigty jest metalowy emblemat z napisem ,, Wewngtrzna
Stuzba Ochrony”. Na bokach kwater czapki przy szwach wprawione sa po dwa wietrzniki
(oczka szewskie).

3. Wymagania techniczne

Do wykonania obowiazuja:

a) dokumentacja techniczno-technologiczna,
b) zatwierdzony wzér,
¢) uktady kroju.

Krojenie:

a) wedhug uktadow kroju 1 kierunku nitki osnowy oznaczonej na tkaninie,

b) w celu doktadniejszego wykrojenia poszczegolnych elementdw uktad nalezy przecinac
w poprzek tkaniny maszyna krojcza,

¢) niedopuszczalne jest sztukowanie elementow.
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3.1. Wykaz materialow zasadniczych i dodatkow:

a) tkanina zasadnicza szer. 1,42 m symb. 0119/E55/226 kolor czarny,
b) podszewka szer. 1,40 m symb. J 8124 kolor czarny,
c) watolina szer. 1,60 m symb. 2079-226-411,

d) filc podkoierzowy szer. 0,90 m,
e) folia PP Pentaprop 877,
f) folia odziezowa,
g) preszpan na podporke,
h) tasma potnikowa ,
1) laceta,
j) potnik perforowany czarny
k) naprezacz,
1) metalowa skuwka do taczenia naprezacza,
) drut karbowany,
m) pasek ze sprzaczka - czarny,
n) daszek czarny o czarnym spodzie,
0) guziki z orlem w koronie czarne na wasach,
p) metalowy emblemat ,
r) oczka szewskie czarne,
s) nit,
t) nici - dobrane do tkaniny:
150 dtex x 3 — kol. czarny
240 dtex x 2 — kol. czarny
u) wszywka firmowa,
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4. Zestawienie elementow skladowych

Rodzaj Nr Wyszczegolnienie Iloé¢ | Razem
materiatu czesci czesci
Tkanina 1. Denko. 1
zasadnicza 2. | Kwatera przodu. 2
3. |Kwatera tyhu. 2
4. | Otok. 1
5. | Wypustka. 1
6. |Pasek tkaniny nad daszek. 1 8
Podszewka 7. Denko. 1
8. | Obszycie pasa otoku. 1
9. | Obszycie podpdrki. 2 4
Folia PP 10. | Usztywnienie kwater przodu. 1
11. |Pas na otok. 1 2
Preszpan 12. | Podporka. 2 2
Watolina 13. | Wypehienie pod podporke. 1 1
Filc potnikowy 14. | Usztywnienie kwater przodu. 1
15. | Usztywnienie krawedzi denka w tyle. 1 2
Folia 16. |[Naszycie na denko. 1 1
Inne 17. | Drut karbowany. 1
18. |Oczka szewskie. 4
19. |Daszek. 1
20. |Pasek ze sprzaczka. 1
21. | Guaziki z orfem w koronie czarne na wasach. 2
22. Metalowy emblemat ,,Wewngtrzna Stuzba Ochrony” 1
23. | Potnik perforowany. 1
24. |Naprezacz. 1
25. | Skuwka do taczenia naprgzacza. 1
26. | Tasma potnikowa. 1 14
Razem 34




5. Opis wykonania
Wykonanie denka:

Na denko podszewki naszy¢ foli¢ wedlug rysunku technicznego i wzoru.

Na krawedz denka natozy¢ filc i obszy¢ na maszynie overlock.

Denko tkaniny zasadniczej ztozy¢ z denkiem podszewki lewa strona do lewej i obszy¢
wokolo na maszynie overlock. Nastgpnie na denko tkaniny doszy¢ maszyna specjalna
wypustke z tkaniny zasadniczej lekko naciagajac w celu wdania tkaniny denka.

Wykonanie kwater:

Kwatery tkaniny zasadniczej ztozy¢ prawa strong do prawej i zeszy¢ szwem 0,7 cm od
brzegu, szwy rozprasowac¢. W boczne kwatery wbi¢ wietrzniki (oczka szewskie).

Na witokning termoplastyczna od strony tkaniny zasadniczej natozy¢ filc i przeszy¢ maszyna
zyg-zak wzdluz kwater.

Wykonanie otoku:

Tkaning na otok odmierzy¢ na rozmiar czapki, zeszy¢ szwem 1 cm od brzegu, szew
rozprasowac. Potnik odmierzy¢ do rozmiaru 1 w gornej krawedzi naszy¢ taSme potnikowa.
Do dolnej krawedzi otoku przyszy¢ potnik maszyna zyg-zak.

Na otoku tkaniny zasadniczej 5 cm od géry w tylnej czg$ci czapki zastgbnowac dzierge
(Slepa wypustke). Otok ztozy¢ na potowe, zaznaczy¢ §rodek i1 przyszy¢ do kwater wdajac
okoto 2 cm na obwodzie - nalezy szy¢ po otoku. Ztaczenie kwater powinno by¢ na linii
szwu laczacego otok. Gorny brzeg kwater przyszy¢ do denka szwem 0,7 cm od brzegu -
nalezy szy¢ po denku. Przyszywajac kwatery do denka nalezy uwazaé, aby nie rozciagnac
kwater i denka w miejscach uko$nych i nie nadda¢ w miejscach prostych. Zeszycie tylnych
kwater powinno by¢ posrodku tylu denka. W szew taczacy denko z kwaterami nalezy wszy¢
filc ptnikowy.

Wykonanie pasa otoku:

Pas odmierzy¢ wedtug rozmiaru czapki i zeszy¢ szwem naktadanym. Zeszyty pas obszy¢
pasem podszewki i przeszy¢ 1 cm od gory na maszynie czapniczej. Obszyty podszewka pas
wlozy¢ w czapke 1 przyszy¢ maszyna czapnicza jego gorna krawedz w miejscu ztaczenia
kwater z otokiem .



Wykonanie podporki:

Migdzy dwa wykroje preszpanu o grubosci 0,6 cm wtozy¢ drut karbowany i przeszy¢
trzykrotnie na maszynie stgbndwce.

Wykrojona podszewke na podporke natozy¢ na preszpan, podwinac i przestgbnowac

w odlegtosci 0,5 cm od brzegu. Podporke przyszy¢ posrodku przodu na ztaczeniu kwater

z otokiem. Szew taczacy denko z kwaterami obrzuci¢ na maszynie overlock.

W celu uzyskania lepszego uwypuklenia kwatery przedniej pod podporke podtozy¢ kawatek
watoliny.

Na $rodku przodu w otok wbi¢ nit (zamocowanie podporki).

Przyszycie daszka:

Miejsce przyszycia daszka nalezy wygia¢ do géry w celu lepszego przylegania do otoku.
Daszek ustawi¢ posrodku zeszycia kwater przednich na zewngtrznej stronie otoku i przyszy¢
na maszynie specjalnej do szycia daszkow. Konce daszka zamocowac.

Wykonczenie czapki:

Denko czapki naprezy¢ naprezaczem ztaczonym metalowa skuwka.
Dhugos¢ naprezacza denka do rozmiaru czapki dopasowuje si¢ wg schematu:

np: rozmiar 56 naprgzacz 76 cm
rozmiar 57 naprezacz 77 cm

Czapkg prasuje si¢ na maszynach parowych o specjalnych formach do prasowania.

Pasek skorzany dwuczesciowy zapigty na druga dziurke, z metalowa sprzaczka po prawej
stronie przymocowac¢ nad daszkiem na dwoch guzikach z ortem w koronie na wasach.
Wasy guzikow roztozy¢ i przygia¢ do pretu.

W przodzie czapki na szwie kwater umiesci¢ metalowy emblemat z napisem
,Wewnetrzna Stuzba Ochrony”.



6. Cechowanie, skladanie i pakowanie

Rozmieszczenie tuszem niespieralnym cech dostawcy posrodku denka na podszewce pod
folia:

a) data produkcji ( miesiac i rok ),
b) rozmiar,

Wszywka firmowa - wszyta pod potnik z lewej strony w odlegtosci 5 cm od $rodka tytu.
Cechy odbiorcy winny by¢ umieszczone z lewej strony czapki na wewngtrznej stronie
potnika.

Rozmieszczenie cech dostawcy na etykiecie naklejonej na opakowaniu:

a) nazwa zaktadu,

b) nazwa wyrobu,

C) numer wzoru,

d) symbol tkaniny,

e) data produkcji ( miesiac i rok )
f) rozmiar,

g) ilos¢ sztuk,

h) gatunek,

1) piecze¢ kontroli jakosci

Pakowanie:

Pakowac¢ 16 czapek jednego rozmiaru do kartonu tekturowego

o wymiarach 640 x 540 x 340 mm. Na wezszym boku kartonu umiesci¢ etykiete
samoprzylepna.

Karton zaklei¢ i oznaczy¢ numer pakowaczki.
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7. Rysunki czapki - wymiarowanie

2a - wysokos¢ kwater z przodu
3a - szerokos$é otoku
da - szerokosé daszka

1a - dlugosé denka
1b - szerokos¢ denka
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3a - odleglos¢ miedzy wietrznikami
6a - szerokos¢ potnika

Sposob wymierzania czapki.

2b - wysokos¢ kwater z tylu



Lp | Wyszczegodlnienie rozmiaro6w 52 | 53 | 54 | 55 | 56 | 57 | 58 | 59 | 60 | 61 | Dopuszcz.
- obwdd glowy odchylenie
Wymiary w cm +/-
1. [Denko
a) |dlugo$¢ mierzona od gornej krawedzi
naprezacza z przodu, do gornej
krawedzi naprezacza z tylu 243 (24,6 | 24,9 | 25,2 | 25,51 25,7125,9| 26,1 |26,3 26,5 0,3
b) |szeroko$¢ denka 22,3122,6 122,9123,2(23,5]23,7(23,9|24,1|24,3]|24,5 0,3
2. |Kwatery
a) | wysokos¢ z przodu mierzona do
wypustki 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 0,2
b) |wysokos$¢ z tylu mierzona do wypustki | 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 0,2
3. | Otok
a) |szerokos¢ otoku 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
4. |Daszek
a) |szerokos$¢ daszka 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5
5. | Wietrzniki
a) |odleglo$¢ migdzy wietrznikami 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 0,2
6. |Potnik
a) |szerokos¢ potnika 47 | 47 | 47 | 4,7 | 47 | 4,7 | 4,7 | 4,7 | 4,7 | 4,7
7. |Pasek skorzany
a) |dlugos¢ konca ze sprzaczka 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22 | 22
b) |dlugos¢ konca z dziurkami 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25 | 25
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9. Srednie normy zuzycia materialéw zasadniczych i dodatkéw na czapke
garnizonowg IPN

1. Tkanina zasadnicza szer. 1,42 m symb. 0119/E55/226 0,15m
2. Podszewka szer. 1,40 m symb. J 8324 kolor czarny 0,13m
3. Watolina szer. 1,60 m symb. 2079-226-411 0,02m
4. Filc szer. 0,90 m kolor czarny 0,06m
5. Folia odziezowa - 0,011 m? 0,002kg
6. Folia PP pentapropp 877 - 0,088m’ 0,05kg
7. Preszpan (grubo$¢ 0,6 mm) 0,008kg
8. Tasma potnikowa symb. 966/6 czarna 0,65m
9. Laceta 0,50m
10. Nici - norma ogdlna: 69m

150 dtex x 3 - kolor czarny I1m

240 dtex x 2 - kolor czarny 58 m
11. Potnik perforowany szer. 4,7 cm czarny 1 szt.
12. Pasek ze sprzaczka - skorzany czarny 1 szt.
13. Guziki z ortem w koronie - czarne na wasach 2 szt.
14. Metalowy emblemat z napisem ,,Wewngtrzna Stuzba Ochrony” I szt.
15. Daszek czarny o czarnym spodzie 1 szt.
16. Oczka szewskie - czarne 4 szt.
17. Drut karbowany 0,005kg
18. Naprezacz ($r. 9 mm) 0,025kg

19. Metalowa skuwka do laczenia naprgzacza ($r. 9 mm) 1 szt.
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20. Nit

21. Znak firmowy — wszywka

22. Papier pakowy

23. Etykieta samoprzylepna na karton

24. Tasma transferowa czarna szer. 0,10 m (do drukarki)
25. Tasma do oklejenia kartonu

26. Karton tekturowy o wymiarach 640 x 540 x 340 mm

I szt.

1 szt.
0,016kg
1/16szt
0,05m
2,5m

1/16szt.



10. Arkusz ewidencji wprowadzonych zmian
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Lp.

Data

Zmiana dotyczy (stron i ewentualnej tresci
zmiany)

Akceptacja
(data i podpis)

Uwagi




